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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MCDELO DR UTILIDAD
en
T3pala
Por VIINTE afios
por »Un molde aplicable a las méquinas de
»vulcanizar calzados ds todas clasesr
A nombre de:
Jaime Paysras Mulet y Bartolomé cuetglas
Rubert |
domiciliados en:
Magallanes, 19 PaLMa DE IJALLCRCA
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3n la vulcanizacién de la suela del calzado con
piso de goma se viene tropezando con la dificultad de
que es frecusntisimo estropear el producto debido a que
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se quema el material por la accién del calor despren-
dido del molde de fundicién que ha de trabajar a sleva
da temperaturas para conseguir la fusién de la pasta,
con el Modelo cuya protsccidén se solicita se
evita el inconveniente indficado. Dicho Medelo se fun-
da en separar sl corts del calzado a vulcanizar del
molde a moldes calisntes. La separacién se consigue
por medio de una pieza construlda en dos mitades, que
Se acomplan merced a unas muescas, lacual pleza en la
que actua como aislante evitando que el corte se que-
me, pero permitiendo que se grabe con toda eficacla la
gira o vira que contornea los pisos de los calzados,

La pleza que se indica es aplicable a la fa-
bricacién de calzados con pisos de goma, tanto virgen
como regenerada, pudiendo emplearse en el corte cual=-
quler piel u otro material apropiado como lonas de neu
mdticos, tejidos de fibras vegetales, etc.

BEn el adjunto plano se representa un molds
construldo con arreglo a los principios enunciados,
Consiste en dos medias piezas 1 y 2,que se acoplan por
meiio de dos muescas,que forman las juntlras del mol-
de completo, Las dos medias plezas acopladas pressn-
tan la forma de un pisode calzado de tamafio variable,y
en el detalle »seccién A-B» pusde apreciarse la natura-
leza de la estructura de dichas medias piezas. .3n la
vista de lado se ve,que la pestafla qus contornea inte-
riormente al molde estéd provista de una supsrficis den
tada con el dibujo que se qulera grabar en la vira de
la pleza de calzado,

Las plezas descritas que una vez acopladas
forman el molde completo, permiten aplicarlo al corte
en frio, formando la tapa de 1la caja de fundicién don=-
de va la goma en estado de fusién., con 4sta aisposi-
cién se consigue evitar que los cortes resulten quema-~
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dos por la accidén de la alta temperatura de fusién de
la goma, pudiéndose ademis aumentar la temperatura de
trabajo con lo, que se obtiene una vulcanizacién més
perfecta, Con el uso del molde objJeto del presente Mo~
delo, al aislar los cortes aparados de calzado dz 1ls
alta tempsratura d2 los moldes ususlss, no 3010 se ayi.
ta que se quemen, como ya se ha dicho tales cortes, gi_
no que incluso se evita que el material de que se cong-
truyen $ufra la menor alteraciédn,

Bl molde descrito se fabrica de cualiuiep
material adecusdo metdlico o no, sin que ello altapg 14
sustanciclidad de la novedad.

Los puntos de invencidn propia y nusve yy, %6
presantan pera yue sean ouvjsto de este ['0DILC D3 UTILIs
DaD, son los siguientes:

1.- Un molde aplicabls a las méquinzs de v
canizar calzados de todas clases, consistents en gpgq
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me
dias plezas de seccién sspsciel, que se acoplan pop m

Al

ew
dlo de dos muescas, componiédndo asf el molds ComMplet,

gue tiens la forma de un piso de calzado de tsmao Voo
risble. 3In su rebords 1mterior_presenta uns Supﬁrfféie
dentada con el dibujo due se hace imprimir o (ribap on
la vira que contornez &l piso del calzado.

2.~ Un molde apl
conizor czlzzdos ds todas
en le reinviniizacidn 12, 21 cuzl z¢ ajusta
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corte formando la tépnu de ls caja de fundicibn 2004, .
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la goma 2n estado 42 fusién, impiiidndo jue 1o tlig ta
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