
MEMORIA DESCRIPTIVA que forma parte integrante del 

MODELO DE UTILIDAD vuyomreglstro en e l de la  Propiedad 

Industrial se s o lic ita  en España a nombre de Don Manuel 

de Luque y Dastía,residente en Jerez de la  Frontera,por: 

"Una caja Se envase sin p u n tilla s .to rn illo a , alambres,ni 

pegamento,sino constituida por simple ensamblatniento"

La eonatrueelón de cajas para envase.plantea en la  

actualidad -tratándose de cajas de madera o material cuyas 

partes se unan por clavazón- e l  problema de la  escasez de 

clavos,de una parte,y de o tra ,e l de su precio que encare­

ciendo ta l envase,se traduce en un encarecimiento del a rt í­

culo envasado,extremo de enorme in terés ya que evitando 

gastos se fa c i l i t a  la  lucha en la  competencia en e l mercado* 

Junto a esto no hay que o lv idar e l problema de la  

in v io lab ilidad  del envase,que sea garantía contra austaae- 

cionea,garantía que no ofrece e l clavo ni e l to rn il lo ,n i 

aun e l precinto metálico,pues en realidad,son bastante fá ­

c ile s  de levantar,incluso sin dejar rastro*

Además,el propio coste del envase,hace muy interesan­

te  e l hecho de que las cajas -sin  merma de su in v io la b il l-  

dadypermitan su empleo continuado,lo que se logra disponien­

do un sistema de cierre que juntamente oon las garantías de 

que e l  envase no pueda abrirse sin muestra de e l le , lo  aea 

fácilm ente,sin  provocar roturas,permitiendo su nuevo empleo.

Todas estas venta jas,que evitan,por contraposición,los 

inconvenientes apuntados,se logran merced a la  caja de enva­

se objeto del presente modelo de u tilid ad .

8u caracterfatica  esencial la  constituye e l hecho de 

que las d istin tas piezas que la  forman,maread a la  manera 

como están dispuestas,permiten su unión por enaamblamlento,
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áe ninguna clase,ancajando unas piezas en otra . !.

La oaja está constituida por diez piezas a saber:los 

cuatro testeros,fondo y tapa y cuatro cantoneras,Que son 

las que rea lizan  e l ensamblamiento,solidarizando todas las 

piezas.

Las cantoneras están constituidas por prismas,dos de - 

cuyas oaras son normales,mientras las caras opuestas,que son  ̂

las que han de quedar en la  parte interna de la  caja ,llevan ¡ 

10 establecidas en toda su longitud unas canales,da base mas

ancha,para que el ensamblamiento con los testeros sea efec­

tuado en forma que no pueda de aprenderse.Estas canales for- í 

man el ensamblamiento conocido con e l nombre de"cola de mi­

lano".-Las cantoneras destinadas a la  parte de la  caja por 

15 donde ha de introducirse la  tapa,a que después nos referimos, 

llevan  un corte horizontal a su basa,que sirven da soporte 

y guia a la  tapa en su deslizamiento y f i ja c ió n .

Los tes t aros,o sean las caras de la  oaja que no cor­

responden a tapa y fondo,están formadas por tableros o pla- 

20 nos que llevan en sus partes superior e in fe r io r ,p o r la  ca­

ra interna,senda# ranuras,guias o canales,destinados e l de 

la  parte in fe r io r  a ensamblarse con e l fondo y a l de la  su­

perior a re c ib ir  la  tapa de la  caja.-Esto en cuanto a lo  que 

podemos designar como paredes la te ra les .-La  que se enfrenta 

25 con e llas para constitu ir su parte trasera ,tien e la  miama 

construcción y la  que ha de formar la  parta delantera,pre­

senta la  variación de que solamente tiene esa canal en su 

parte in ferior,s iendo de menor altura,puesto que a l enfren­

tarse con las cantoneras que han de colocarse en la  parta 

30 delantera,ha de dejar l ib r e  e l paso a la  tapa.

Todas estas caras o testeros ,llevan  por su parte ex­

terna,las muescas correspondientes,o canales colneidentes 

con las practicadas en las cantoneras,para acoplarse con e- 

l la s  en e l ensamblamiento referido  de "cola de milano"



El fondo de la  oaja lo  constituye otra piáncha Cuyos 

ángulos están truncados,presentando además un entrante coin­

cidente en forma con las cantoñeras,para su acoplamiento a 

e llas*

La tapa la  forma otra plancha,cuya parte posterior 

lle v a  la  misma forma señalada para e l fondo pero en la  par­

te  anterior queda formando ángulos rectos.

Con arreglo a lo  descrito,e& eneamblamiento de las 

d istin tas piezas se ejecuta fijando e l  fondo en las canales 

o ranuras que en au cara interna llevan  laa planchas que for# 

man los testeros y la  plancha poaterior;las  cantoneras se 

deslizan sobre los testeros y caras posterior y anterior 

con e l repetido ensamblamianto de "cola de milano".quedando 

todo solidariamente unido.-Como la  plancha que forma e l test 

tero delantero es mas corta,según se ha dicho antea alcan­

zando solo su altura hasta e l lugar en que las oantoneras 

delanteras,llevan e l corte o canal que se indicó antes,pre­

senta un hueco por e l que se introduce y des liza  la  tapa, 

qua va a a lo jarse en los canales de las otras caras,practi­

cados en sus caras internas y parte superior de e l la s .- In ­

troducida así la  tapa,ya no es posible desarmar la  caja, 

pues no pueden separarse laa caras ni cantíneras,que habrían 

de serlo  por deslizamiento,imposible de ejecutar por impedir­

lo  la  tapa y como por otra parte tampoco pueden separarse 

en dirección horizontal a la  base porque e l ensamblamiento 

descrito lo  impida,por au propia forma,tedas las piezas que­

dan solidarizadas.

En la  parte delantera basta colocar un precinto que una 

la  cara o testero anterior y e l extreme lib r e  de la  ta p e ta ­

ra que eata no pueda sacarse sin la  rotura de ta l precinto.

La caja así constituida,puede fácilmente u tiliza rs e  

repetidamente,presentando además la  ventaja de que las can­

toneras ofrecen una gran solidez y defensa contra los golpes.

Los dibujos adjuntos muestran la  ejecución del modelo.
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La figura I  es una vista  general ge la  caja.

La figura 2 es una cantonera de la  parta posterior.

La figura 3 ee una cantonera da la  parte delantera.

La figu ra  4 muestra uno de lo s  teateroa

La figu ra 5 muestra e l fondo de la  caja.

No se ha dibujado la  tapa toda vez que ea igual al 

fondo en au parte posterior y en la  delantera conserva la 

forma rectangular normal,según ee aprecia en la  figu ra  l ,  

en la  que también se aprecia la  menor altura de la  cara 

anterior de la  caja,apreciándose t a l  deta lle,por lo  que 

tampoco ha sido dibujada independientemente.

Con las le tras  A se ha señalado en la  figura 1 las 

cantoneras posteriores y con B las anteriores,en las que 

fácilmente se aprecia (C) e l canal hecho en e llas  y que 

coincide con e l superior practicado en las carae in teriores 

de los teateroa (Figura 4 ).

Colocados los cuatro testeros,se ensamblan con e l 

fondo (Figura 5) cuyas aristas se introducen en los canales 

practicados en la  parte in fe r io r  de los testeros,acoplándo­

se por la  forma especial de sus esquinas (Figura 5) con las 

cantoneras.

El deta lle  de estaa cantoneras aparece claramente di­

bujado en las figuras 2 y 3.

Estas cantoneras se ensamblan con los testeros por 

medio del ensamblamiento llamado de "cola de milano" cuyo 

deta lle  se aprecia en las figuras 2 y 3 ,mostrando claramente 

e l acoplamiento la  Figura 1. -La figu ró 4 muestra igualmente 

este canal de eaaamblamiento en la  cara externa de los tes- 

t ero s.

La extremidad anterior de la  tapa (D .figura l )  l le v a ­

rá un o r i f ic io  o cualquier otro sistema da colocación de pre­

cinto que la  so lida rice  con la  oara o testero anterior de la 

caja (E.Figura l )  para hacer imposible su apertura sin rom­

per dicho precinto,ofreciendo así garantía de invio lab ilidad .



.caja presenta además la ventaja- de que puede,una 

vez usada,sí ha de ser devuelta para nuevo empleo,desmontare 

efectuando la  devolución en esta forma,con e l consiguiente 

ahorro de volumen.

Podrá esta, caja cualquier forma y ^maRo en cuanto* ; 

permitan conservar SLScaramoterfstÍcás,así Como podrá fabri. 

caras da madera,corcho prensado,cartón,metal u otro materia 

adecuado,y tanto e l fondo como la  tapa.guardaras y testeros, 

pueden constar de una o mas piezas en tanto e l conjunto que 

de formando una Bola cara o pieza.

Cuando por cualquier circunstancias se desee emplear 

material en chapas de menor anchura o grueso,para que uni­

das dos o mas,determinen dicho grueso,podrán emplearse di­

chas piezas entrando encajadas unas sobre otras en las ra­

nuras o canales,de forma que se solidaricen,teniendo en cuan 

ta que si la  tapa está formada por mas de una chapa o lámina 

e l sistema de preeintaje podrá o nó variar,pudiendo en e l 

primar oaso disponerse mas de un precinto.

REIVINDICACIONES

1*-Una caja de envase sin pu n tillas ,to rn illos ,a lam ­

bres ni pegamento sino constituida por simple ensamblamlen- 

to,caracterizada por e l hecho de no emplearse en su cons­

trucción clavos o puntillas ,torn illos,a lam bres,n i pagamen­

te de ninguna clase,llevándose a cabo la  unión entre las 

piezas únicamente ensablandolas merced a una disposición 

de canales o alejamientos practicados en las cuatro caras 

^M-forman sus testeros,en su parte in ter io r y a otros a lo­

jamientos en sua caras externas.

2*-Una caja envasa según reivindicación anterior,ca­

racterizada por e l hacho de disponerse cuatro cantoneras 

en las que se practican unas canales o alojamientos co inci­

dentes con loa establecidos en las caraa externas de los tes 

teros,que efectúan la  unión entre todos e llo s  por el ensam- 

blamiento conocido por "cola de.milano" u otro análogo.
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3^6Una caja según reivindicaciones an terió^^ca .'ac- 

terizada por e l hecho de que e l testero anterior es de menor

altura que los otros tres y las cantoneras anterlorea llevan 

unas canales horizontales a la  base,llegando hasta e lla s  la  

fe r iá a  cara anterior de la  caja,de forma que permitan la  !

entrada por deslizamiento de la-tapa. }

4*-Una caja según reivindicaciones anteriores,carao- ¡ 

terizada por e l heeho de que se ensamblan los  cuatro tes te - ! 

ros oon al fondo,cuyos ángulos están truncados y con entran- 

tes coincidentes con los ángulos que forman las  cantoneras, 

y pormdeslizamiento de las cantoneras sobra lo s  canales de ¡

las caras externas de los  testeros,quedan todas las piezas t

solidarizadas oonstj^endo la  caja. '

5*-Una caja según reivindicaciones anteriores,carac­

terizada por e l hecho de que a l en trar la  tapa cuyo extremo 

anterior as rectangular mientras e l posterior tiene la  misma 

disposición formal que e l fondo,hace imposible que los canto­

neras puedan sacarse,impidiendo de este modo e l desarme o a- 

pertura de la  caja,disponiéndose uno o mas precintos en su 

unión con la  cara anterior.

6*-Una caja según reivindicaciones anteriores,carac­

terizada por e l hecho de que cuando quieran emplearse cha­

pas o láminas de menor grueso,pueden establecerse dos o mas 

que determinen e l grueso deseado,entrando en los alojamien­

tos o canales encajadaqünas sobre otras,pudiéndose,si es ne­

cesario, en este caso,disponerse mas de un precinto.

7*-Una caja según reivindicaciones anteriores cons­

tru ida de madera,corcho en plancha o prensado,metal,cartom 

o cualquier material apeto,sea cualquiera su forma y tamaño 

en tanto perttláan su ejecución en la  Corma indicada.

8*-Una caja de envase sin p u n tilla s ,tom illos ,a lam ­

bres ni pegamentos,sino constituida por simple enaamblamien-

to .

Todo ta l y como queda descrito en la  preaente memoria
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y aparece Be loa

Coñete esta memoria Be s ie te  hojas foliadas,mecanogra*- 

fiaáaa y escritas por una sola cara.

Madrid Be Mayo Be 1.94$,

MANUEL DE LUQUE Y DASTI8.

dibujos adjuntos.

P.A.
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