
para un modelo de u t i l i d a d  por v e in t e  años en España, por: " R e c ip ie n ­

t e  en forma de te tr a e d r o  para f i n e s  de e m b a la je " , a fa v o r  de Don Rubén 

Rausing, r e s id e n te  en Lund (Sueola) Tomegapsgatan 2 4 .-

E1 modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a r e c i p i e n t e s  para f i n e s  de 

em balaje y mas exactamente a t a l e s  r e c i p i e n t e s  de papel o de cu a lq u ie r}  

o tro  m a te r ia l  re la t iv a m e n te  f in o  y f l e x i b l e  o s u s c e p t ib le  de d o b la rse ,  

a s í  como especia lm ente  a t a l  c la s e  de r e c i p i e n t e s  para mercanolas l í ­

quidas o f l u i d a s ,  ; }

ES. modelo t ie n e  como o b je to  en primera l í n e a  orear un r e c ip ie n ­

te  de l a  c la s e  a r r ib a  mencionada y  para l o s  f i n e s  a r r ib a  Indicados en 

forma de un te tr a e d r o  aproximadamente r e g u la r .  Ademas se propone e l  

modelo e l  f a b r i c a r  e s te  r e c i p i e n t e  en forma de te t r a e d r o  de p apel p ; 

de c u a lq u ie r  otro  m a te r ia l  re la t iv a m e n te  delgado y  f l e x i b l e  o susoep- t 

t i b i e  de d o b la rs e ,  de modo que é s t e  r e c ib e  l a  forma de un c i l in d r o

o de un tubo y e s te  c i l i n d r o  o e s te  tubo en ambos extremos se a p la s t a  !
s * S- !

y se  o 1 erra en dos p la n o s p suy^ nd loulares  uno re s p e c to  a l  o t r o .  El^

modelo se propone ademas f a b r i c a r  e l  r e c i p i e n t e  te t r a e d r lo o  de un so­

bré  r e c ta n g u la r  a b ie r t o  a lo  la r g o  da uno de sus oantos (oortado) me­

d ia n te  e l  aplastam iento  y la c ra d o  de la  a b e rtu ra  d e l  sobre en un p la -  

%^é',que gg p e rp e n d ic u la r  a l  canto d e l  sobré opuesto a la  abertu ra  d e l



mismo.

E l  r e c i p i e n t e  en forma de te t r a e d r o ,  según e l  modelo, para f i ­

nes ue embalaje es s e n c i l l o  y barato  en su f a b r ic a c ió n ,  a s i  oomo muy 

p r a c t io o  en su empleo. Puede u t i l i z a r s e  con gran  v e n ta ja  para una gran

5 cantidad  de d i f e r e n t e s  m ercancías, especialm ente  m ercancías l i q u i d a s .

Es f á c i l  c e r r a r  e s t e  r e c i p i e n t e  herméticamente para l iq u id o s  y es f á ­

c i l  a b r i r l e  para v a c i a r  su contenido oomo de una b o t e l l a .  No n c c e s i-  

í  ta  v a c ia r s e  de una vez l s  t o t a l i d a d  d e l contenid o, ya que también d e s­

pués de haber sido a b ie r to  e l  r e c i p i e n t e ,  puede c o lo c a r s e  a un lado
*

10 guardándose con to co  o con p a r te  d e l  contenido para su u t i l i z a c i ó n

p o s t e r i o r .  También se puede beber muy b ie n  d irectam ente d e l  r e c i p i e n ­

t e ,  exactamente como de una b o t e l l a ,  por to d as e s t a s  ra zo n e s ,  e s te  r e ­

c ip ie n t e  es e xtrao rd in ariam en te  adecuado para s e r v i r  de embalaje para 

l a  d is t r ib u c i ó n  de e sta  o la s e  de m ercancías l i q u id a s  para l a s  que se 

15 han u t i l i z a d o  hasta  ahora b o t e l l a s .  E l  r e c i p i e n t e  r e s u l t a  tan barato 

en su f a b r ic a c ió n  que puede ^er t i r a d o  después de haber sido vaciado 

su contenid o.

Para l a  mejor a c la r a c ió n  d e l  modelo se  hace r e f e r e n c i a  en lo  

que sigue a l o s  d ib u jo s  adjuntos que rep resen tan  algttnos ejemplos de 

20 e je c u c ió n .  Muestran: ¡

l a  f i g u r a  1 una v i s t a  desde a r r ib a  de una t i r a  de p a r t id a  en

forma de un trozo  r e c t a n g u la r  p r o v is t o  de rebordes de pegamento, de

' papel o de c u a lq u ie r  otro  m a te r ia l  adecuado f l e x i b l e . p a r a  la  f a b r ic a -  .
i ; -

c lon  j.e un c i l in d r o  o de un tubo,

25 la  f ig u r a  2 una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de una t i r a  formada co­

mo un c i l i n d r o  o un tubo,

l a  f i g u r a  3 Mía v i s t a  en p e r s p e c t iv a  d e l  c i l ln d t 'o  mostrado en 

l a  f ig u r a  2 después de a p la s t a r  y c e r r a r  e l  mismo en uno de l o s  e x tr e -  

mos,

30 ¡ la  f ig u r a  4 una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  d e l  tubo mostrado en la

f i g u r a  f  después de no haber terminado to d av ía  de a p la s t a r  y c e rra r  

e l  mismo también en e l  o tro  extremo,



asMfBM:

3

La f i g u r a  $ mía v i s t a  en p e r s p e c t iv a  d e l  r e c i b i e n t e  term ina­

do de f a b r i c a r  en forma de te tr a e d r o *

la  f i g u r a  6 una v i s t a  desde a r r ib a  de una t i r a  de p a r t id a  pa­

ra la  f a b r ic a c ió n  d e l  r e c i p i e n t e  de forma de t e t r a e d r o  según o tra  

forma de e je c u c ió n  d e l modelo,

l a s  f i g u r a s  7 y 8 una v i s t a  l a t e r a l  y un c o r te  de la  t i r a  

mostrada en la  f ig u r a  S después de d o b lar  e l  mismo por la  mitad pa­

ra  l a  formaoion de un sobre a b ie r to  en e l  canto s u p e r io r .

l a s  f i g u r a s  9 y 10 v i s t a s  desde a r r ib a  d e l sobre que muestran 

como l a  a b ertu ra  d e l  sobre primeramente se desdobla y  después se 

a p la s ta  en un plano y se o i e r r a ,  estando e s t e  plano p e rp e n d ic u la r  

a l  canto ¿ e l  sobre opuesto a l a  a b e r tu ra ,

l a  f i g u r a  11 una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  d e l  r e c i p i e n t e  en forma 

de t e t r a e d r o  obtenido de e s ta  manera,

l a  f i g u r a  12 una v i^ ta  desde a r r ib a  de una t i r a  de forma va ­

r ia d a  para l a  f a b r ic a c ió n  d e l  r e c i p i e n t e  t a t r a e d r lc o  según e l  modelo, 

l a  f i g u r a  13 una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  que muestra como des­

pués de d o b la r  dos ve ces  l a  t i r a  para l a  formaoion de un sobre a b ie r ­

to a lo  la r g o  de su canto su p erio r ,  su a b ertu ra  primero se desdo­

b la  y después áe a p la s t a  y se  c i e r r a  en un plano que es perpendicu­

l a r  a l  canto d e l  sobre opuesto a la  a b e r tu ra .

l a  f i g u r a  14 una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  d e l  r e c i p i e n t e  de forma 

de te tra e d ro  fa b r ic a d o  de e s ta  manera en estado terminado, a s í  como 

l a s  f i g u r a s  1 5 ,  1$ y 17  son v i s t a s ,  a n a lo g as  a l a s  f i g u r a s  

1 3 , 13 y 14  de o tra  forma de e je c u c ió n  a lg o  v a r ia d a .

Gon r e f e r e n c i a  primeramente a l a s  f i g u r a s  1 * 5  designa 1 una 

t i r a  de Dartida en forma de tro zo  r e c ta n g u la r  de papel o de cu a lq u ie r  

o tro  m a te r ia l  f l e x i b l e  adecuado que e s ta  p r o v is t a  de rebordes de ma­

t e r i a l  de pegamento 2, 3 , 4 a lo  la r g o  de t r e s  de sus cantos y que se 

p r e s ta  a l a  formación de un c i l in d r o  o tubo ( f i g u r a  2) por pegado de 

dos cantos opuestos de la  t i r a  mediante e l  borde 2 de m a te r ia l  de pe­

gamento, de manera que se o b tie n e  una junta de so la p a s  sobrepuestas



como se muestra en 5 en la  f ig u r a  2 . Los dos extremos de este  c i l i n ­

dro o de e s te  tubo se  a p la s t a  y o ie rra n  en cada uno de lo s  dos p l a ­

nos p e rp e n d ic u la re s  re sp e c tiv a m en te ,  de modo que l o s  cantos obtenidos 

por e l  ap lastam ien to  r e s u l t a n  p e rp e n d ic u la re s  uno a l  o tro  como se in ­

dica  con l a s  l í n e a s  6 y 7 de puntos y  ra ya s  en l a  f ig u r a  2 . La a l t u r a  

y e l  perím etro  d el c i l i n d r o  o d e l  tubo formado deben e s t a r  en t a l  r e ­

la c ió n  que por e l  ahora mencionado aplastam i ento de sus dos extremos 

en ono de cada dos p lanos p e rp e n d ic u la re s  uno re s p e c to  a l  o tro ,  sea 

transformado en un te tr a e d r o  aproximadamente r e g u l a r .  la  f ig u r a  3

muestra e l  c i l in d r o  o e l  tubo desunes que uno de l o s  extremos ha s i -
*

do a p lastad o  y cerrado (pegado} mediante e l  reborde 3 de m a te r ia l  de 

pegamento. La f i g u r a  4 muestra e l  r e c i p i e n t e  en formación en una f a ­

se p o s t e r i o r  de l a  f a b r i c a c i ó n ,  en l a  que también e l  o tro  extremo ^a 

s id o  ap lastad o  y cerrado (pegado) mediante e l  reborde 4 da m a te r ia l  

de pegamento, menos en un c o rto  s e c to r  en una de l a s  esquinas d e l  t e ­

tra ed ro  en formación, donde queda to d a v ía  una a b ertu ra  8 . Si e l  r e -  ' 

c ip i e n t e  no se l l e n a  ya en e l  estado mostrado en l a  f ig u r a  3 , enton­

ces puede l l e n a r s e  a t r a v é s  de la  a b ertu ra  8 que queda en l a  fa s e  d e ' 

f a b r ic a c ió n  mostrada en la  f ig u r a  4, a n te s  de a p la s t a r  por completo 

l a  ultim a p a rte  y c e r r a r  a s i  también la  a b e rtu ra  8. L1 c i e r r e  d e l  

r e c ip ie n t e  de embalaje en l o s  extremos a p la s ta d o s  no so lo  puede e f e c ­

tu a rse  mediante pegado, sino de c u a lq u ie r  o tro  modo co n ven ien te , por 

ejemplo por p leg a d o , prensado, c o s id o ,  e t c .  Como puede ob servarse  en 

l a  f i g u r a  4 , l o s  cantos  ̂ y 10 obtenidos por e l  aplastam iento  de l o s  

extremos d e l  c i l in d r o  o d e l  tubo, forman sobre e l  embalaje en forma de 

te t r a e d r o  unas a l e t a s  o b r id a s  rué l e  dan r i g i d e z  o l e  re fu e rz a n , 

m ientras que lo s  demas cantos en e l  te tr a e d r o  toman una forma algo  

redondeada. "Sstos cantos a lg o  redondeados, si  se se d esea, pueden 

conformarse por medidas e s p e c ia le s  de t a l  modo que se hqcen agudos. 

Para l a  mayor p a r te  de l o s  f i n e s  e sto  es s in  embargo in n e c e s a r io .  Si 

se d esea, l o s  rebordes 3 y 4 de a ta te r ia l  a g lu t in a n te  pueden s u s t i -
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t u i r s e  o com pletarse  mediante t i r a s  e s p e c ia le s  de pegamento para oe­

r r a r  l o s  extremos a p la s ta d o s  d e l  c i l i n d r o  o d e l tu b o . Para la  ma­

yor p a rte  de l o s  usos, e s te  empleo de t a l e s  t i r a s  de pegamento para 

l a  f i j a c i ó n  y c i e r r e  de l o s  extraíaos d e l  tubo en su estado a p la sta d o , 

no os n e c e s a r io ,  para l o s  reb o rd es  2, j  y 4 de m a te r ia l  a g lu t in a n te  

puede u t i l i z a r s e  un pegamento te rm o p lá st le o  o s e n s ib le  a la  p re s ió n  

que p o s i b i l i t e  e l  pegado p o r c a lo r  o p re s ió n  o ambos mediante r o d i­

l l o s  u o t r a s  herram ientas prensadoras que se u t i l i z a n  para a p la s t a r  

l o s  extremos d e l  c i l i n d r o  o d e l  tu b o , h l  r e o tp lc n te  en forma de t e ­

tra ed ro  term inado, l le n a d o  y cerrado se puede a b r i r  oortando una de 

sus esquinas o también p ra c t ic a n d o  un a g u je ro  en una de d ich a s  es­

q u in as . 3 l  r e c i p i e n t e  puede c o lo c a r s e  después, exactamente lo  misino 

que una b o t e l l a ,  sobre una mesa u o tra  base con la  esquina a b ie r ta  

h acia  a r r ib a ,  s in  que e l  r e c i p i e n t e  pueda v o lc a r s e  fá c i lm e n t e .  Ade­

mas se puede beber oon comodidad d irectam en te  d el r e c i p i e n t e ,  lo  

mismo que d irectam ente de una b o t e l l a .

Oon r e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s  5 - 1 1 , designa 11 una t i r a  de 

p a r t id a  en forma de tro zo  r e c ta n g u la r  de p apel o de c u a lq u ie r  otro 

m a te r ia l  f l e x i b l e  conveniente  d el cu a l se co n fecc io n a  un sobre r e c ­

ta n g u la r  mediante doble plegado de l a  t i r a  y  pegado u o tro  c i e r r e  de 

la  misma a lo  la rg o  de sus cantos opuestos re sp e ctiv a m en te , p r o v is ­

to s  para 'este f i n ,  por ejemplo de rebordes de m a te r ia l  a g lu t in a n te  

1 2 , como puede reco n o cerse  inmediatamente en l a s  f i g u r a s  6 - 8 . 31 

sobre obtenido de e s te  modo e s ta  a b ie r t o  a l o  la r g o  de uno de sus 

ca n to s, d e l  canto s u p e r io r ,  hespues que la  a b e rtu ra  ha sido a b ie r ta  

primeramente en e l  se n tid o  de l a s  f le c h a s  a , a  en la  f i g u r a  9 * l a  

a b ertu ra  d e l  sobre se a p la s t a  de nuevo pero ahora en e l  sen tid o  de 

l a s  f le c h a s  b ,b  en la  f ig u r a  9 y se c ie r r a  por pegado o por otro  me­

dio co n ven ien te . Como permiten reconocer l a s  f l e c h a s  a ,a  y b,b  e l  

a p lastam ien to  ahora mencionado se e fe c tú a  en un plano que es perpen­

d ic u l a r  a l a  l i n e a  de plegadura  o canto 14 producida mediante e l



doble plegado de l a  t i r a .  E ste  canto 14  y e l  canto 13 producido por 

e l  aplastam iento  de la  a b e rtu ra  d e l  sobre en e l  sentido de la s  fle^  

chas b,b en la  f ig u r a  sobre e l  a s í  r e s u l t a n t e  r e c i p i e n t e  en forma 

de t e t r a e d r o ,  está n  s itu a d o s  por lo  tanto  cada uno en uno de dos 

5 p lanos p e r p e n d ic u la r e s .  De e s to s  dos p la n o s , aquel que co n tien e  l a

l í n e a  de plegadura 14 ,  también contendrá l o s  cantos pegados 1 2 ,  que 

a s í  forman l a s  b r id a s  de re fu e rz o  en e l  embalaje term inado. S i se de­

sea , una p a r te  d e l  borde sobre e l  r e c i p i e n t e  puede i êr ap la stad a  por 

l a  l í n e a  de plegadura 14 y puede s e r  f i j a d a  mediante pegado o de otro 

10 modo en e l  estado a p la s t a d o .

Con r e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s  12  - i y ,  d esigna 1 $ una t i r a  de 

p a r t i d a ,  de papel o de c u a lq u ie r  o tro  m a te r ia l  adecuado f l e x i b l e  o 

s u s c e p t ib le  de s e r  doblado y  p r o v is t o  de so la p a s ,  para un sobre r e c ­

ta n g u la r  que es formado de modo que la  t i r a  és plegada dos ve ces  por 

15  : una l i n e a  de plegadura 1 6 ,  a s i  como de modo que l a s  so la p as  i y  de l a

t i r a  se p l ie g a n  encima a lre d e d o r  de sus l i n e a s  de plegadura  18 y  se 

pegan f i ja m e n te .  E l  sobre obtenido de e s te  molo, e s ta  a b ie r t o  a lo  

la rg o  de uno l e  sus c a n to s ,  d el canto s u p e r io r .  La ab ertu ra  del sobre 

se abre en e l  se n tid o  de l a s  f l e c h a s  a ' ,  a "  en l a  f i g u r a  13 y después 

20 en e l  s e n t id o  de l a s  f l e c h a s  b ' , b '  p e rp e n d ic u la re s  a l a s  f l e c h a s

a ' , a '  de l a  misma f i g u r a ,  es a p la s ta d a ,  a s í  como cerrada en su estado 

ap lastad o  j.e e ste  modo, mediante pegado u o tra  manera adecuada, exac­

tamente como en la  forma de e je c u c ió n  a nteriorm ente  d e s c r i t a .  Para 

f a c i l i t a r  l a  mencionada ap ertu ra  y e l  subseguiente  ap lastam ien to  de 

25 l a  a b e rtu ra  d e l  sobre , l a  t i r a  15 puede e s t a r  p r o v i s t a  de in d ica d o ­

r e s  de plegado i u  prensados que se a p l ic a n  de t a l  manera que c o i n c i ­

den con cada uno de l o s  cuatro  cantos sobre e l  t e t r a e d r o ,  que quedan 

después de deducir  e l  canto l 6a ( f i g u r a  14) formado p o r e l  doble p l e ­

gado de l a  t i r a  a lre d e d o r  de l a  l í n e a  de p legad ura  l S ,  a s i  como e l  

30 canto 20 ( f i g u r a  14) producido mediante ap la stam ien to  de la  abertura

L

d e l  sobre



La forma de e je c u c ió n  que se ha re p rese n ta d o  en l a s  f i g u r a s  

15 - 1 ? ,  en l a s  que se u t i l i z a n  l o s  mismo s ig n o s  de r e f e r e n c i a  para . 

l o s  d i f e r e n t e s  d e t a l l e s  que en l a s  f i g u r a s  1 2 - 1 4 ,  se d i fe r e n c ia  

de l a  forma de e je c u c ió n  mostrada o d e s c r i t a  en e s ta s  f ig u r a s  ultim a- 

5 mente mencionadas, s o lo  por una forma algo  v a r iad a  de l a  t i r a  de p a r­

t id a  1 1  y de sus so la p a s  1 7 .

En to d as l a s  formas de e je c u c ió n  d e l  modelo, e l  embalaje con 

forma de te tr a e d r o  puede se r  fa b rica d o  de c u a lq u ie r  m a te r ia l  adecua­

damente f l e x i b l e  o s u s c e p t ib le  de s e r  doblado, como papel impregaado 

10 o s in  impregnar, p a p el r e s i s t e n t e  a l  agua, p a p e l  r e s i s t e n t e  a l  a c e i t e ,  

c e lu lo id e ,  c e lo fá n ,  goma, goma a r t i f i c i a l ,  h o ja d e la ta  o a n á lo g o s . Si 

 ̂ e l  m a te r ia l  c o n s is te  en un producto te rm o p la st ic o  o esta  impregnado 

o r e c u b ie r to  de t a l  producto, e l  o ie r r e  d el r e c i p i e n t e ,  en lu g a r  de 

e fe c tu a r s e  por pegado o s i m i la r ,  puede hacerse  mediante fundido o 

15  soldadura con ayuda de c a lo r  y en e l  caso dado de p r e s ió n ,  a s i  como

dado e l  caso con e l  sim ultáneo endurecimiento d e l m a te r ia l  term oplás- 

t i o o .

N O T A

E l  p re se n te  modelo de u t i l i d a d  comprende l a s  s i g u ie n t e s  r e i ­

v in d ic a c io n e s :

1 .  -  R e c ip ie n te  para f i n e s  de em balaje, especia lm ente  de pro­

ductos l í q u i d o s ,  c a r a c te r iz a d o  porque c o n s is te  en un m a te r ia l  f l e x i b l e

o s u s c e p t ib le  de ser  doblado como p a p el o análogos, y e s tá  fa b rica d o  

con la  forma de un te t r a e d r o  aproximadamente r e g u la r .

2 .  -  R e c ip ie n te  según la  r e iv in d i c a c i ó n  1 , c a r a c te r iz a d o  porque 

c o n s is to  en un único t r o z o  de papel o análogo doblado o plegado en 

forma de un te tra e d ro  aproximadamente r e g u la r  y f i j a d o  en esta  forma 

mediante pegado o de o tra  manera.

3 .  - R e c ip ie n te  según l a  r e iv in d i c a c i ó n  1  ú 2, c a ra c te r iz a d o  

porque c o n s is t e  en un c i l i n d r o  o tubo hecho de papel o análogo que
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por a p lastam ien to  y c ie r r e  de sus dos extremos en cada uno de ¿os 

p lanos resp ectivam en te  p e rp e n d ic u la re s ,  se ha co n vertid o  en un t e t r a e ­

dro aproximadamente r e g u la r .

4 . -  R e c ip ie n te  según le  r e iv in d i c a c i ó n  3 , c a r a c te r iz a d o  porque 

¿os cantos sobre e l  r e c i p i e n t e  en forma de te t r a e d r o  so b re sa le n  a modo 

de a l e t a s ,  m ientras que l o s  r e s t a n t e s  cantos están  redondeados mas 

o menos.

3 . -  R e c ip ie n te  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 ó 2 , c a r a c t e r i z a ­

do porque c o n s is te  en un sobre hecho de papel o an álo go, e l  que e stá  

cerrado en uno de sus cantos porque ha sido a p la s ta d o  y pegado en un 

plano p e rp e n d ic u la r  a l  canto opuesto y e l  que ha sido co n vertid o  por 

e l l o  a l a  forma de un t e t r a e d r o  aproximadamente r e g u la r .

6 . -  " R e c ip ie n te  en forma de t e t r a e d r o  para f i n e s  de em b a la je".

Según se d e s c r ib e  y  r e i v i n d i c a  en l a  p re se n te  memoria d es­

c r i p t i v a  y se t l a s t r a  con *lo s p lan o s que a l a  misma se acompañan.

Consta e sta  memoria de ocho h o jas  f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a má­

quina por una so la  de sus c a r a s .
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