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MEMORTA DESCRIPTIVA

pera un modelo de utilidad por veinte afios en Espafia, por: * Reciplen~

te en forma de tetraedro para fines de embalaje”, a favor de Don Ruben

‘otro material relativamente fino y flexible o susceptible de dbblarss,g

Rausing, residente en Lund (Suecia) Tomegcapsgatan 24.-

ElL modelo de utilidad se refiere a recipientes para fines de ;
embalaje y mas eXaotamente a tales recipientes de papel o de cualquiefg
i
asf como especialmente a tal clace de recipiéntes pera mercancias 1l{- i
quidas o fluides, | _ :
Bl modelo tiene como objeto en primera lfnea crear un reciﬁféiif

te de la clase arriba mercionada y para los fires arriba indicedos en

forma de un tetraedro aproximadamente regular. Ademas se propone el

" modelo el fabricar este recipiente en forma de tetraedro de papel o .

de cualquier otro material relativamente delgado y flexible o suscep-
tible de doblarse, de mod o que éste recibe ia forma de un éilindrd'”
¢ de an tubo y este cilindro o este tubo en ambos axtremos se aplasta ?

1 & e . !
y se olerra en dos planos pawpen&iculares une respecto al otro -B

modelo se propons ademas fabricar el reciplente tetraedrioo de un ao~

bra rectangular abierto a lo largo de unc de sus oantos (oortadoqmme-
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' El rnoiéiente en forma de tetraedro, segun el modelo, para fie
nes de embalaje es sencillo y barato eu su fabtricacion, as{ como muy
practico en su empleo, Puede utilizarse coﬁ gran ventaja pars uns &ran
cantidad de diferentes mercancias, especislmente mercancias lfquidas,
®s fdeil cerrar este recipiente hermeticamente para lfquidos y es fd-
cil abrirle para vaciar su contenido ocoiio de una botella. INo necesi=-
ta vaciarse de uns vez ls totalidad del contenido, ya gue tambien dese
pves 3e haber sido abierto el recipiente, puede colocarse a un lado
guarddndose con tozo o con parte del contenido pzra su ntilizaceion :
posterior. Tambien se puede beber muy bien directamente del recipien-
te, exmgtamente como de unz botella, Por todas estas razones, este re- .
ciplente es extraordinariamente adecuado para servir de embalaje pars
la distribucion de ¢sta clase ée mercancias l{cuidas pars las gque se
han utilizado -hasta alora botellas. Bl rceipiente resulta tan barato
en su fabricacion que puede wer tirado despues de hsber sido Vacfadé
su contenido, ' Y

Para la wmwejor aclaracion del modeio se hace referencia en lo
gue sigue a los dibujos adjuntos que representan algwvnos ejemplos de
ejecucion. Muestran: '

la figura 1 uns vista desde arriba de una tira de partids en
forma de un trozo rectengular provisto de rebordes de pegamcnto, de
papel 0 de oﬁalqu1er otro materiagl adeenado lexible para l= fabrica-
cfon de un cilindro o de vn tubo,

ls figura 2 una vists en persrectiva de uns tira formada co-
‘mo un ¢ilindro o un tubo,

la figura 3 una‘vista en perspectiva del cilindro mostrado en
le figure 2 despues de aplastaf ¥y cerrar el mismo en uno de los extre-
mos, -

la figura 4 una vista en persﬁectiva del tubo mostrado en la
figura > despves de no haber terminsde todavia de aplastar y cerrar

el mismo tawbien en ¢l otro extreuwo,
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La figura 5 una vista en perspectiva del rcoififente termina-
do de fabricar en forma de tetraedro.

1s figura 5 una vista desde arriba de una tires de partida pa-
ra la fzbricacion del recipienfye de forma de tetraedro‘segdn otré
forma de cjecucion del modelo, -

las figuras 7 y & una viste lateral § un corte de 1= tira
mostrada en la flgure 5 despues de doblar el wmismo por la mitad pa-
ra la formsaion de un sobre sbierto en el canto sﬁperior.

las figuras 9 ¥y 10 viastas desde arriba del sobre que muestran
como” la abertura del sobre primerasmente se desdobla y despues se
aplasta exn un plano y se oierra, estando este plano perpendicular
al canto ¢el sobre opuesto a la abertura,

la figura 11 una vista én perspectiva del recipfente en forma
de tetraedro obtenido de esta msanera,

la figura 12 una vista desde arriba de una tira de forms va-
riada para la fabricacion del recipiente tetraedrico segdin el modelo,

la figura 13 una vista en perspectiva cue muestra como des=~
pues de dobler dos veves la tira para l: formacion ¢e un sobre abier-
to a lo largo de su canto superior, su abertura primero se desdo=
bla y despues &e aplasta y se 6ierra en un plano gue es perpendicu~
lar al cznto del sobre opuesto m la abertura,

la figora 14 una vista en perspectiva del recipiente de forma
de tetraedro fabricsdo de esta manera en estado terminado, as{ como

las figuras 15, 15 y 17 son vistas, analogas a las fignras
12, 13 y 14 de otra forma de ejecucion algo vertada,

Gon referencia primeramente a las figuras 1 - 5 designa 1 una
tira de partida en forma de trozo rectangular de papel o de cnalguier
otro material flexible adecusdo que ests provista de rebordes de ma-
terisl de peseumento 2, 3, 4 a lo largo de tres de svs cantos y que se
presta a la formacion de un eilfndro o tubo (figura 2) por pecado de
Qos cantos‘opueétos de la tira mediante el borde 2 de naterial de pew

gamento, de manera guc se obtiene una junta de solapas sobrepuestas
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GOm0 s& Wuestra en 5 en la figura 2. Los dos extremos de este oilin-
dro o de este‘tubo se aplusta y clerran en cads uno le los dos pla=
nos.perpendicularcs respectivaumente, de modo que 1los cantos obtenidos
por ¢l aplastamiento resultan perpendiculares uno al otro co.o se {n-
dica con las lfneas 6 y 7 de puntos y rayas én la figura 2, Ia slturg
v el perimetro del e¢ilindro o del tubo formado deben estar en'tal re-
lacion gue por el shora mencionado splastamiento de sus 408 extremos
en vno de cada dos planos perpendionlares uno respecto al otro, sea
trensformado en un tetraedro aproximadamente regular. Ia Tigura 3
muestra el c¢ilindro o el tubo d%ﬁﬁues que uno de los extremos ha si-
do splastado y cerrado (pegzdo) mediante el reborde 3 de material de
pegemento. La figura 4 muestra ¢l recipiente en formacion en una féQ
se posteriof de la fabricacion, en la gue tambien el otro extremo hs
sido aplastado y cerrado {pegado) mediante el reborde 4 de nmaterial

de pegamento, menos en un corto sector en una de las esquinas del tee

“traedro en formacion, donde queds todavia una sbertura &. S1 el re-

¢clpiente no se ilena ya en el estado mostrado en la fignra 5, enton-
ces puede llenarse a trazves de lz sbertura § yue gueda en la fase de’
froricacion mostrada en lz figura 4, antes de aplastar por completo
la ultim: parte y cerrar asi tambien la abertura &, 1k clerre del
recipiente de embalaje en los extremos aplastados no solo puede efec-
tusrse mediante pegado, sino de cualquier otro modo conveniente, por
ejemplo por plegado, prensado, cosido, etc., Cowo puede observarse en
le figure 4, los czntos § y 10 obtenidos por el aplastaﬁiento de los
extremos del coilindro o del tubo, Torman scbre el embalaje en forma de
tetraedro unaes aletas o brides cne le darn rigidez o le refuerzan,
mientras que los demas centos en el tetraedro toman una forma slgo
redohdeadn, Bestos cantos algo redondeados, si se se desea, pueden
gonformarse por medidss especiales de tel modo que e hacen agudos,
Para la mayor parte de los fines esto es sin embargo inncoesario. Si

se deses, los rebordes 3 y 4 de waterial asglutinante pueden susti-
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tuirse o completarse medfente tiras especviules de pegamento para ce-
rrar los cudbremos aplastados del cilindro o del tuvbo. Para la ma-
yor purte de los usos, este eupleo de tales tiras de pegamento para
la fljacion y clerre de ios extremos del tubo en su estado aplsstado,
no ¢8 recesario, Fara lus rebordes 2, 3 y 4 de material aglutinante
puede utiliserse un pegamento termopldastico o sensible a la presion.
gque posibilite el pegado por calor o presion 0 ambos medignte rodai-
llos u otras herremientas prensadoras gue se utilizan para aélastar
los extremos del cilindro o del tubo, %l recipiente en forma de te-
traedro teruinszdo, llenado ¥y cerrado se puede abrir ocortando uns de
sus esquinas 0 tambien praecticando un agujero en uns de dichas es-
guinas. &l recipiehte puede colocarse despues, exactamente lo migno
que una botella, sobre una mesa u otra base con la esquina abierta

hacia arr1ba) sin gue el recipiente pueda volcarse facilmente, Ade=

‘mas se puede beber con comodidad directamente del recipiente, lo

mismo que directagmente de una botella,

Con referencia a las figuras 5 - 11, designa 11 uns tira de
partida en forma de trozo rectangular de papel o de cualguier otro
material flexible conveniente del cual se confecciona un sobre rec-
tangular mediante doble plegado de la tira y pegudo>u otro cierre de
la misma & lo largo de sus cantos opuestos resgectivamente, provis=
tos para ¢ste fin, por ejemplo de rebordes de msterial aslutimente
12, como puede reconocerse 1nmediatgmente en las figuras 6 - &, Bl
sobre obtenido de este modoresté abierto a lo largo d¢ uno de sus
cantos, del canto superior., bespues gqrue la sbertura ha sido abierta
primeramente en el sentido de las flechas a,a en la figura 9, la
abertura del sobre se aplasta de nuevo pero ahora en el sentido de
las flechas b,b en la figura 9 y se clerra por pegado.o por otro me=-
dlo conveniente, Como permiten reconocer lss flechas a,2 ¥y b,b el
aplaStamiento ahora mencionado se efeotua en un plano ghe es perpenw=

dicular a la lfnea de plegsdura o canto 14 producida medisnte el
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doble plegado de la tira, Este canto 14 y el canto 13 producido por
¢l aplastamiento de la abertura del sobre en el sentido de las fle=

chas b,b en la figura Y, sobre el asf resultante rcoipiente en forma

de tetraedro, estdn situsdos por lo tanto cada uno er uno de dos

planos perpendiculares. De ¢stos dos planos, aquel gue contiene la
lf{neca de plegedura 14, tambien contendrd los cantos pesados 12, que
asf{ foruan las bridas de¢ refuerzo en el embalaje terminado. S1 se de-
sea, una parte del borde sobre el rcoipiente puede ser aplastada por
la 1{neca de plegadura 14 y puede ser fijada mediante pegado o de otro
nodo en el estado zplastado.

Con referencia a las figuras 12 - 17, designa 15 una tira de

‘partida, de papel o de cualcuier otro umsterisl adecusdo flexible o

sugceptible de ser doblado y provisto de solapas, para un sobre rec=
tsngular gque es formado de modo que la tirs és plegada dos veces por
ung ljnea de plegadura 15, ast aomo de modo que las solspas 17 de la
tira se pliegan encims alrededor de sus lineas de plegadura 18 y se
pegan f1jsmente. Bl sobre ohtenido de este molo, estd ablerto az lo
largo de vno de sus cantos, del canto superfor. Ia sbertura del sobre
se gbre en el z¢ntido de las flechas &', a¥en la fi:ura lj y despues
en el sentido de las flechas b',b?' perpendiculares 2 las flechas
at,a' de la nisma figurs, es aplasteda, as{ como cerrada en su estado
aplastado .6 e¢ste modo, hediante regado u otra manera adegsuads, cxac-
tamente como en-la forma de¢ c¢jecucion anteriormente descrita. Pars
fecilitar la moncionada épértura y &l subsi_uiente aplastamiento &

la abertura del sobre, la tira 15 puede esstar provista de indicado-
res de plegado 1¢ prensados que se aplican de tal wanera gue coinoi-
den gon cada uno de los cusatro cantos sobré el tetraedro, que guedan
despues de dséucir el cento 16a (figura 14) formado por el Boble ple=
sado de la tirs alrededor de la lfnea de plegadura 15, asi como el

canto 20 (figura l4) prosucido mediante splastamiento de le abertura

. del sobrs,

R



La forma de ejecucion gue se ha representado en las figuras
15 =17, en las gue se utilizan los misuwo signos de referencia para
los diferentes detalles que en las figuras 12 ~ 14, se diferencia
de la forma de e¢jecucion mostrads o descrita en’estas figmwas ultima-

5 ¢ mente mencionadas, solo por una forma algo vartada de la tira de par-
tidse 11 y de sus solapas 17,

En todas las formas de ejecucion del modelo, el cmbalaje con
forma de¢ tetrsedro puede ser fabrieado de cualquier material adecua=
damente flexible o susceptible de ser doblado, cowo papel impregmedo

10 o sin fampregnar, papel resistente al agua, pzpel resistente al aceite,
celuloide, celofan, goma, goma =rtificiel, hojadelets o andlogos, 51
el material consiste en un producto'termoplaStico o estd impregnado
o recubierto de tal produveto, ¢l clerre del recgipiente, én lugar de

v efectuarse por pegado o similar, purede hacerse medisnte fundido o
15 | soldadura con ayude de color y en el caso dado de presion, asi como

dzdo el caso con el simnltdneo endurecimiento del materisl bermoplds-

tico.
N 0 T a
El presente modelo de utilidad comprende las siguientes reti-
20 . viniicaciones:
l.- Recipiente para fines de embalaje, especialmente de pro-
-+ . ductos lfguidos, csracterizado porgue consiscte en un material flexible f

0 susceptible de ser doblado como papel o andlozos y ests fabricado
cor la forwa de un tetraedro aproximesdamente regular,

’25i ’ 2.- Recipiente segtin la retviniicacion 1, caracterizado porgue
consiste en un ¥nico trozo de pspel o analogo doblado 0 plezado en
forma de un tetraedro aproximadsuente resular y £ijado en esta forwme
medliante pegado o de otra maners,

3.~ Hecipiente segin la refvinifcamction 1 & 2, varscterizado

porque consiste en un c¢ilindro o tubo hecho de papel o andlogo que



| 2

15

16°

por aplastamiento 7 clerre dé sus dosz extremos en calz uno de dos
planos‘respectivamente perpendiculares, se Lz convertido en un tetrae=
dro aproximsadarcnte regular,

4.- Recipiente segin le reivindicacfon %, caracterizado porgque
dos cantos sobre el réoipiente e Torma de tetraedro sobresalen s modo
de zletas, mientras que los restantes cantos estdn redondeados msas
0 Mmenos.,

5. Recipiente segin las reivinlicaciones 1 6 2, caracteriza=-
do porguc consiste en un sobre hecho de papel o andlogo, el gue esta
cerrado en uno de sus cantos porgue he egido aplastado y pegado en un
plano perpondiculur zl cento opuesto y ¢l gque he sido convertido por
ello a la forma de un tetraedro aproximedamente regular,

Go= " Recipiente en forma de tetraedro para fines de embalaje”.

Segﬁn se‘desoribe ¥ reivindica en la presente emoria des-
criptiva y se ilustras con los planos que a la mismz se wcompailan.

Consta esta memoria de ocho hojas foliadas y escritas = g -

guina por una sola de sus cares,

Medrid, & Mayo de 1945.
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