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MODELC B UTILIDAD
por 20 agfios

& favor de D. Ignacio MASANA MOINE

de nacionalidad espatiolsa

residente en Barcelona, culle Villarroel, 1256
por :

» UN BSTUCHE DE NUEVO TIPO, PARA JOYERIA Y BISU-
TERIA» (Cluse 548, Grupo 62 del Homencletor),

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad estd destinedo e garan-
tizar a su concesionsario la propiedad y el derecho & le X~
plotacidn exolusive de un estuche de nuevo tipo, pera Joye-
rfa y bisuterfa. .

Hasta la fecha log indicados estuches se fabricaban de
madera cortdndols & le medida de las distintas caras de 18
bese y tapa de los mismos, tanto si eran de lfness planas
como curvas, y luegd se sencolaban las diferentes piezes pa=-
ra formar @l conjunto. De esta maners quedsbs formade esen-
cialmente 1o gue denomineremos, la caja del estuche; luego
ge terminaba forrdndose exteriormente con papel imitando
piel ¥y la parte interior con sede o bien con pana segin la
calidad del estuche, completdndose 4ste mediante 1z Dbisagra
¥y clierre correspondiente.

Bn la fabricacidén del nuevo tipo de estuche objeto del
Modelo de Utllided que nos ocupa, se logra una gran @cono-
nfa de tiempo y de coste sin detrimento de su molidesz v
buen asgpecto, y sin gue el acabado desmerezca en nade de
los estuches fabricmdos con maders., Adends el empleo como
primera materia del cartén duro embutiéndolo segin la snchuw
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re del estuche, suprime lg costosa y entretenida operasién
del encnlaje que encarece extraordinariamente la fabricacién

de log egbtuches de madera,

A continuacidén se describe con todo detalle lm construce
cién del ost-ehe de nuevo tipo objeto del presente llodelo de
Utilided y para su me jor olaridsd se acompafia una hoja de dlbu-
jos,

Bn los referidos dibujos se representa, &« titulo de ejem-
plo no limitativo, y en forma un tanto esquomitica, en la
FPig. 1 la caja de un estuche del nuevo tipo, en lase Migs. 8 ¥
3 las piezas de certdn una vez cortedas a la medids para la
bage y tapa del mismo, en la IFMg., 4 ¢l embutido de¢ 1e8 indloce-
des piezas y oen la Fig, 5 le hase del propio estuche, una
vez moldoada y afinados sus bordes,

Primeramente. 8@ corta el cartén de espesor variable, me-
diante una cuchille cuyo perfil y medide corresponde &l desa-
rrollo de la base (1) o nl de 1la tape (2) del estuche, segui-
demente se sumergen lzs plezas cortadas -en un bafio de agua s
fin de hecer el cartén lo suficiente maleable pare la opera-
cién de embutido & que se le ha de someter.

4 continuacidén se les da le forme sdecuads medisnte uns
prensa de embutir en le que se habrd dispuesto el molde (3) ¥
troguel (4) correspondiemtes quedando construida con estes Ope-
raciones 1la caje del estuche,

Con el objeto de que @l embutido de l1lms dos piezeas que
componen los estuches, pusda hacerse en debide forms, los mole
des dispucstos en 18 prensae irén calefscoionados con registen-
cias eléetricas, cuyo calor junto con la presidn ejercida por
el troquel, obligo al cartén a sdopter la forms y el perfil
que se desee,

Debido a las especiales condiciones en que ® ha traba-
jado el cartén en las distintas fases de fabricacidn de los
estuches, las aristeas (5) verticales resultantes del embuti-
do, queduan unidas #in necesidad de tener que encolarlas,

Por d1timo se afinan & meno los bordes (6) de 18 base y
la tape del estuche © mediante frotacidn mecdnice con una
cintea sin fin de papel esmeril u otro material abrasive, mon-
tads en una méquina 1ijadors.

El acabado de los estuches, se efectds pintando preferen-
tomente 2l duco todas las cares y bordes que han de quedar vie
gibles una vez terminados, pers lo cual se preperard previamen-
te las piezas moldeadas con miteriel impermeabilizante o enti-
poroso, como por ejemplo el denominmdo, sparejo, impermeabili-
zéniolo de meners tal que pormite derle con el eolor una eps-
rieneia similer a la piel.

Una vez construida ia caja del estuche, o sew la bpse ¥
tapa, con el procedimiento descrifto, se unen y srticulan ¢s-
tos dos elomentos mediante una o variag bisegras u otro ocusl=
gquier dispositivo do articulmeidén y so dispone o1 cierre co-
rrespondiente pars lo cual se practicas un orificio (7) en el
plano anterior de lu bese por ol que atraviesa 18 copigs de
eccionsmiento, pudidndose disponer asimismo en el fondo del
ostuche un resorte, & fin de que se levante sutomaticamente
1s tapa al abrirlo.

El interior de los estuches se completard con seda o pa-
na, en la forma acostumbrada en esta clase de¢ envases, pudién-
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dose fabricar tode clase de estuches del nuevo tipo objeto
del Modelo de Utilided gue nos ocupa, dé forma y tamafio varia-
bles. .

En el presente Modelo de Utilided serdn varisbles, el
grueso y caslidad del certdn emplesdo en la fabricacidn de
los estuches, acabado y en general cuantos detalles no elte-
ren, cambien o modifiquen la esencialidad del mismo.

¥ O &
REIVINDICACIONES

Se reivindica eomo dbjeto del presente Modelo de Utili-
dad:

» UN ESTUCHE DE WURVO TIPO PARA JOYERIA Y BISUTERIAw
que we caracteriza y distingue:

1%, Por fabricearse la cala el estuche o sea la base
v la tapa, de cartdén duro de espesor varisble, cortado me=
disnte cuchills y enmbutldo en forms que quedan construldos
dichos elementos por une sols pisza cada uno,

8k ~ Por gumorgirse las pleras gue han de constituir
la caja dol estuche, on un baflo ds aguas & fin de hucsr que
el cartdn sea 10 suficiente maleable pare la operscién sube
glguiente del embutido,

38 ,~ Por embutirse lus piezus mencionadas en lt anterior
reivindicacidén mediante una prenss en 18 que se dispondrd
un molde calefaccionado electricamente & fin de obligar sl
cartdn & sdoptar ls forme requerida,

4% ,- Por afinorse a mano los bordes de la base y tapa
del estuche o mediante frotacidén mecdnica con una cinta gin
fin de materisl sbrasivo, montada en uns méquina 1ijedore.

5% ,. Por gfectuarse el acabado de la caja del estuche
pintendo, preferentemente &l duco, imitando piel, todus lag
caras y bordes que han de gquedar visibles una vegz terminado,

6% ,- Un estuche de nuevo tipo, para joyorfia y bisuterfa,

Sean cuales fa@rsn‘las c¢irvemmstanciag gue concurran con
la esencialided dsl objeto del Modelo de Utilidad deserito.

Barcelons, 20 de abril de 1945,
p- al
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