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MODELO DE UTILIDAD 
por 20 años

a favor do D. Ignacio MASANA JJONNE 
do nacionalidad española
residente en Barcelona, c a lle  V illarroe l, 125 
por:

" UN ESTUCHE DE NUEVO TIPO, PARA JOYERIA Y BISU­
TERIA" (Clase 54*, Grupo ge ¿e l Nomenclátor).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad está destinado a garan­
t iz a r  a su concesionario la  propiedad y e l derecho a la  ex­
plotación exolusiva de un estuche de nuevo tipo, para joye­
r ía  y b isu te ría .

5. Hasta la  fecha lo s indicados estuches se fabricaban de
madera cortándola a la  medida de la s  d is tin ta s  caras de la  
base y tapa de lo s mismos, tanto s i eran de lín eas planas 
como curvas, y luego se encolaban la s  diferentes piezas pa­
ra formar el conjunto. De esta manera quedaba formada esen- 

10. cialmente lo que denominaremos, la  oaja del estuche; luego 
se terminaba forrándose exteriormente con papel imitando 
p ie l y la parte in terior con seda o bien con pana segán la 
calidad del estuche, completándose éste mediante la  bisagra 
y cierre correspondiente.

15. En la  fabricación del nuevo tipo de estuche objeto del
Modelo de Utilidad que nos ocupa, se logra una gran econo­
mía de tiempo y de coste sin  detrimento de su solidez y 
buen aspecto, y sin que e l acabado desmorezca en nada de 
lo s estuches fabricados con madera. Además el empleo como 

20. primera materia del cartón duro embutiéndolo segiín la  anchu-
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ra del estucha, suprime la  costosa y entretenida operación 
del encolaje que encarece extraordinariamente la  fabricación 
de lo s estuches de madera.

A continuación se describe con todo detalle la  construo- 
8. ción del ost.oho de nuevo tipo objeto del presenta Rodelo de 

Utilidad y para su mejor olaridad so acompaña una hoja de dibu­
jo s .

En lo s referidos dibujos so representa, a títu lo  de ejem­
plo no lim itativo , y en forma un tanto esquemática, en la  

10. F ig . 1 la  ca ja  de un estuche del nuevo tipo, en la s  F igs. 2 y 
3 la s  piezas de cartón una vez cortadas a la  medida para l a  
base y tapa del mismo, en la  Fig. 4 el embutido de la s  indica­
das piezas y en la  Fig. 5 la  base del propio estuche, una 
vez moldeada y afinados sus bordes,

18. Primeramente, se corta e l cartón de espesor variable, me­
diante una cuchilla cuyo p e r fil y medida corresponde a l desa­
rro llo  de la  base ( l )  o a l  de la  tapa f2) del estuche, segui­
damente se sumergen la s  piezas cortadas en un baño de agua a 
fin  de haoer e l oartón lo suficiente maleable para la  opera- 

20. ción de embutido a que se le  ha de someter.

A continuación se le s  da la  forma adecuada mediante una 
prensa de embutir en la  que se habrá dispuesto el molde (3) y 
troquel (4) correspondientes quedando construida con e sta s ope­
raciones la  caja del estuche.

28. Con el objeto de que e l embutido de la s  dos piezas que
componen lo s  estuches, pueda hacerse en debida forma, los mol­
des dispuestos en la  prensa irán calefacoionados con resisten­
cias e ló ctrieas, cuyo calor junto con la  presión ejercida por 
e l troquel, obliga a l cartón a adoptar la  forma y e l p e rfil 

80. que se desee.

Debido a la s  especiales condiciones en que se ha traba­
jado el cartón en la s  d istin ta s fases de fabricación de lo s 
estuches, la s  a r is ta s  (5) vertica le s resu ltantes del embuti­
do, quedan unidas sin necesidad de tener que encolarlas.

85. Por óltimo se afinan a mano lo s  bordes (6) de la  base y
la  tapa del estuche o mediante frotación mecánica con una 
cinta sin fin  de papel esmeril u otro material abrasivo, mon­
tada en una máquina lijad o ra .

El acabado de lo s estuches, se efoctóa pintando proferen- 
40. temante a l  duco todas la s caras y bordes que han de quedar v i­

s ib le s  una vez terminados, para lo cual se preparará previamen­
te la s  piezas moldeadas con material impermeabilizante o anti­
poroso, como por ejemplo el denominado, aparejo, impermeabili­
zándolo da manera t a l  que permite darle con e l color una apt- 

45. riancia sim ilar a la p ie l.

Una vez construida la c a ja  del estuche, o sea la  base y 
tapa, con el procedimiento descrito, se unen y articu lan  es­
tos dos elementos mediante mía o varias b isagras u otro cual­
quier d ispositivo do articulación y sa dispone e l cierro oo- 

50. respondiente para lo cual se practica un o r ific io  (7) en e l 
plano anterior de la base por e l que atrav iesa  la  espiga de 
accionamiento, pudióndoae disponer asimismo en e l fondo del 
estuche un resorte, a fin  de que se levante automáticamente 
la  tapa a l ab rirlo .

58. El in terior de lo s estuches se completará con seda o pa­
na, en la  forma acostumbrada en esta  clase de envases, pudián-
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¿Lose fabricar toda clase  de estuches del nuevo tipo objeto 
del Modelo de Utilidad que nos ocupa, de forma y tamaño varia­
b les.

En e l  presente Modelo de Utilidad serán variables, el 
5. grueso y calidad del cartón empleado an la  fabricación de 

los estuches, acabado y an general cuantos d eta lle s no a lte ­
ren, cambien o modifiquen la  asancialidad del mismo.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

10. Se reivindica como objeto del presenta Modelo de U tili­
dad:

" UN ESTUCHE DE NUEVO TIPO PARA JOYERIA Y BISUTERIA" 

que so caracteriza y distingue:

1*-.- Por fabricarse la  ca ja  del estucho o sea la  base 
15. y la  tapa, de cartón duro do espesor variable, cortado me­

diante cuchilla y embutido en forma que quedan construidos 
dichos elementos por una so la  pieza cada uno.

2a.- Por sumergirse la s  piezas que han de constitu ir 
la  ca ja  dol estuche, en un baño de agua a fin  de hacer que 

20. e l  cartón sea lo sufioiento maleable para la  operación sub­
siguiente del embutido.

33.- Por embutirse la s  piezas mencionadas en la  anterior 
reivindicación mediante una prensa en la  que se dispondrá 
un molda calefaccionado eléctricamente a fin  de obligar al 

25. cartón a adoptar la  forma requerida.

4&.- Por afinarse a mano lo s bordes de la  base y tapa 
del estuche o mediante frotación mecánica con una cinta gin 
fin  de material abrasivo, montada en una máquina lijad o ra .

5 3 Por efectuarse e l  acabado da la  ca ja  del estuche 
30. pintando, preferentemente a l  duco, imitando p ie l , todas la s  

caras y bordes que han de quedar v is ib le s  una vez terminado.

63.- Un estuche de nuevo tip o , para joyería y b isu tería .

Sean cualos fueren la s  circunstancias que concurran con 
la  esencialidad del objeto del Modelo de Utilidad descrito .

Barcelona, 20 de ab ril de 194 5. 
p. a.
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