
REGISTRO
DE

UN MODELO DE UTILIDAD
para "Un dispositivo de peines oon la s  rebabas o barbas resu ltan tes  del moldeó ex teriorizadas hacia la s  a r is ta s  de la s  púas correspondientes a un lado del peine" -  -  -

10

a favor de Don Temando, Don Dolando y Don Renato 00TT3T MONNET, de nacionalidad y residencia españolas.

MEMORIA. DESCRIPTIVA.
J& modelo de u tilid a d  que se tra ta  de re g is tra r  se carac teriza  esencialmente por e l  hecho de que la s  barbas o rebabas que se producen por e l  moldeo de los peines resu ltan  situadas en e l  cuerpo de la s  ¡púas de modo que dichas barbas o rebabas están  ex terio rizadas hacia una de la s  a r is ta s  que presentan externamente la s  citadas púas del peine moldeado, permitiendo obte­ner e l modelo de u tilid a d  referido  peines con dos a r i s ­ta s  opuestas más o menos romas y más o menos sim étricas como se requiere para los peines de calidad.
Por lo  dicho se comprenderá que é l  modelo de u t i ­lidad  en cuestión e s tá  constituido por peines no termi­nados sino producidos en una de la s  fases de su fab rica-
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ción, ya que f a l ta  ap lica r a los mismos las  operaciones de pulimento y desbastado para f in a liz a r  e l  producto en condiciones de ser entregado a l consumo.
Sabido es que los peines que se obtienen por mol- 5 deo resu ltan  del empleo de moldes integrados por dos o más partes en combinación, que se adaptan unas con otras y que llevan cada una da diohas partes una poroión de los claros da los ouales han de re s u lta r  las  púas para­le la s  de cada peine.

10 Como que las  juntas resu ltan tes  del acoplamientode la s  partes constitu tivas de los moldes en la  p rác tica  no son absolutamente estancas, e l  exceso de materia fun­dida o flu id ificad a  que ha de o o n stitu ir  e l  cuerpo de los peines sale por las  mismas juntas, y da lugar a la  forma- 15 oión de rebabas o barbas que es preciso elim inar para e l acabado de los peines.
Los moldes que se han venido ordinariamente em­pleando para obtener los peines se han dispuesto forma­dos por dos partes simétricamente iguales, de modo que 20 las  juntas entre estas dos partas tienen lugar en la  mi­tad de la  anchura de la s  púas y por lo  tanto  la s  reba­bas o barbas resu ltan tes  de diohas juntas se encuentran profundizadas en los claros del peine de una cantidad igual a la  mitad del grueso de este últim o.

25 De este heoho re su lta  una d if icu ltad  para e lim i­nar dichas barbas o rebabas de la s  púas, puesto que pa­ra e llo  se deberían emplear ú t i le s  que profundizaran mucho en los claros uno a uno de entre la s  púas, siendo e l  trabajo  que se habría de re a liz a r  prácticamente in in - 30 d u s tria lizab le .
Para ev ita r  ta l  inconveniente, en e l modelo de u tilid a d  que nos referimos se han dispuesto los moldes para su obtención en forma ta l  que la s  barbas o reba­bas resu ltan tes del moldeo, a que antes nos hemos re fe - 35 rido , se producen exteriorizadas en los d a ro s  de entre la s  púas de modo que se hallan  próximas a uno de los vártioes de e s ta s  púas a f in  de que e l  trabajo para e l i ­minarlas pueda ser ejecutado oon suma fac ilid ad .
gsta  circunstancia ca ra c te rís tic a  del modelo de 40 u ti l id a d  de que se tra ta  se consigue disponiendo losmoldes en partes desiguales, de modo que las  juntas en­tre  la s  mismas partes tengan lugar en un emplazamiento ceroano a una extremidad de los claros de que han de r e ­su lta r  los cuerpos de la s  púas.

45 Bu los dibujos adjuntos se demuestra, a t í tu lode ejemplo no lim ita tiv o , un caso de ejecuoión de un
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peine de loa que constituyen e l  modelo de u tilid a d  de que se t r a ta .
En la  figura 1 se representa en escala muy amplia­da una sección transversal de algunas púas del peine.

6 En la  figura 2, para mayor olaridad, se demuestrauna sección p a rc ia l, en escala también ampliada del mol­de oon que se obtienen lo s peines cuyas púas se demues­tran  en la  figu ra  1.
Hos referidos moldes se oomponen de la s  partes 1 10 y 2, siendo la  primera 1 de mucha menor a ltu ra  que lasegunda 2, lo  cual hace que la  junta de ambas partes 1 y 2 tenga lugar según demuestra la  linea  3 - 4  que está  mucho más cercana de la s  partes 5 que produoe una a r is ta  de la s  púas que de la  parte  6 que produoe la  a r is ta  16 opuesta de la s  mismas, y que por lo  tanto la s  rebabas o barbas se producirán a l  n ive l 3 -  4, es decir en lugar accesible a los ú t i le s  o herramientas oon que se pueden elim inar diohas rebabas o barbas.
La situación  en que estas últim as quedan en e l 20 peine despuós de moldeado viene demostrada en la  figura 1, estando señaladas con 7, 7, 7, . . .  la s  re fe ridas re ­babas o barbas.
En la s  figuras 3 y 4 se demuestra un caso semejan­te a l de la s  figuras 1 y 2 oon la  d iferencia  de que la  26 a r is ta  6 es mas redondeada que la  a r is ta  5 opuesta a la  an te rio r para ind icar que la  forma de es tas  a r is ta s  pue­de ser variab le.
Se comprende que saliendo la s  púas de los peines despuós de moldeados con la s  rebabas o barbas 7, 7, 7 , . . . ,  30 es f á c i l  elim inar éstas por encontrarse muy cercanas a una entrada de la s  que resu ltan  en lo s claros dispuestos entre la s  púas.
Este modelo de u tilid a d  puede obtenerse con mate­r ia s  f lu id ificad as  por calentamiento o por un disolven- 35 te . sometidas a la  acción de los moldes en la  d isposi­ción demostrada, as i oomo tambión por moldeado de mate­r ia s  pastosas so lid ifio ab les  por enfriam iento.

N O T A
por e l  re g is tro  de modelo de u ti l id a d  a que se r e ­fie re  la  presente memoria descrip tiva se REIVINDICA;

EO 1 .-  La propiedad y la  explotación exolusiva de undispositivo de peines en una fase de su fabricación, ca-
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m otorizados dichos peines por e l  hecho de que la s  barbas o rebabas resu ltan tes del exceso de materia moldeable que sale por la s  juntas que se establecen entre la s  diver­sas partes de que están  compuestos los moldes dichas re - 5 babas o barbas quedan formadas mucho mas cerca de una a r i s ­ta longitudinal de las  púas que de la  a r is ta  opuesta.

2 .  - ¡6a propiedad y la  explotación exclusiva del d ispositivo de peines consignado en la  reivindicación precedente, en e l  oual re su lta  la  ventaja y e l  hecho nue-10 vo de que las  rebabas o barbas pueden se r eliminadas oon gran fac ilid ad  por ser muy accesibles ¿ lo s ú t i le s  o herramientas ap licables para e llo .
3 .  - Ha propiedad y la  explotación exclusiva del objeto del re g is tro , sean cuales fueren la s  oirounstan-15 cías que concurran con su esencialidad defin ida en las  an terio res reivindicaciones, cual objeto es:
"Uh d ispositivo  de peines con la s  rebabas o barbas resu ltan tes  del moldeo exteriorizadas haoia la s  a r is ta s  de la s  púas correspondientes a un lado del peine".
Consta la  presente memoria de cuatro hojas fo l ia ­das, e sc r ita s  por una sola cara.
Barcelona, 24 de Marzo de 1945.
P. P. de Don Femando, Don Rolando y Don Renato

OOTTET MONNET,
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ESCALA YARIABL!
Rarce/ona 2 4 MAß. 1945
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