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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
paya un Modelo de U tilid ad , par vein te  años, por) * Tuto l a t e r a l  pa 
ra  cajas de contadores de gas -  a favo r de l a  razón so c ia l E ls te r  
& Ce., A. O*, residen te  en Hainz (Alemania) Raimundistrasao^ IR -

* !* !* :* !-)* :* )*!*!*

El objeto del presente modelo de u ti l id a d  es ana nueva 
conformación del ta to  l a te r a l  para oajas de contadorea de g as.

En una ejecución conocida de ea te  tubo la t e r a l ,  se e s t i  - 
ra  e l  miemo tubo de una pieza en forma aproximada de una t in a  de 

B baHo, l a  cual por sus bordes sx te rio rea  a modo de bridas so suelda 
sobre l a  pared l a t e r a l  de l a  caja  del contador. Esta soldadura re  -  
quiere eepecia l cuidado, pues l a  unión e s tab lec id a  por e l l a  de la s  
partes no sólo debe s e r  muy estab le  eino temblón completamente es - 
tanca a lo s  gases.

10 Si para ahorrar meted de so ldar se  quiere u n ir  e l  tubo
la te r a l  con l a  pared de l a  c a ja  p o r soldadura autógena, entonces 
ee comprueba que no se puede a sólo muy d ifíc ilm en te  r e a l iz a r  l a  
soldadura p e rfec ta  del tubo l a te r a l  inmediatamente sobre l a  cara 
l a te r a l  de l a  c a ja  del contador s in  serv irse  de una máquina espe - 

16 e ia l  de so ldar construida expresamente para este ob jeto .
Según e l presente invento se e v i ta  e s ta  d if io u ltsd  por 

e l hecho de que e l  tubo l a t e r a l ,  conservando por lo  demás su forma 
acred itada de t in a , se c ie r ra  mediante una p laca de cu b ie rta  solda­
da a la  autógena sobre e l borde e x te r io r  a modo de b rid a  de l a  aber­
tu ra  de l a  tin a , y p rov ista  de un o r if ic io  para el paso del gas y
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forma con e s te  p laea  un todo.
En un tubo l a t e r a l  a s í oonetraído que puede f i j a r s e  fácilm ente 

en l a  caja# po r ejemplo mediante algunos remachee o puntea de sa ld a  * 
dura, no ex is te  l a  necesidad de una jun ta  herm ética a lo  largo de lo s  
bordea de l a  t in a , tínicamente en e l  panto en que lo s  o r i f ic io s  de 
paso del gas de l a  placa de cu b ie rta  y de la  pared la te r a l  de l a  aa * 
j a  quedan superpuestos se necesita  una uni^n estanca, que puede ob * 
tenerse fácilm ente con medios conocidos. La soldadura autógena do l a  
t in a  y do l a  p laca de cu b ie rta  también puede re a liz a rse  fácilm ente 
pues se t i n t a  de una soldadura a lo  largo de una costu ra  en resalto.

En e l  dibujo se i l u s t r a  un ejemplo de ejecución del inven 
to , se designa por -1- e l tubo l i te r a l  en forma de t in a ,  por -8- sus 
bordes a modo de b rid a , por -8 - l a  placa de cu b ie rta  soldada sobre íe l lo s , per -4 . su abertu ra  para Paso del gas y  por -6 - l a  de l a  pa - 
red l a t e r a l  de l a  c a ja  designada por -6 - , Aquí se adopta t a l  dispo - 
a lc ión  que el borde de l a  ab ertu ra  -4 .  se base s o b re s a l ir  de l a  p ía  -  
oa de cu b ie rta  -3 - y atravesando por la  abertu ra  -6 - de l a  pared l a  -  
t e r a l  de l a  oaja hacia  adentro y asegura l a  posición debida d e l tubo 
l a t e r a l ;  por *7. se indican lo s  remaches, en cuyo lu g a r temblón pus * 
den ponerse algunos puntos de eoldadura o cualqu ier o t r a  f i ja c ió n  
adecuada. La placa de cu b ie rta  -3 -  aetóa a l  míeme tiempo de refacp  *
zp%Le l a  pared l a te r a l  de l a  oa ja , lo  que teniendo en cuenta o l empal­
me (b rida -6 - ,  jun tas -9 , lo -  raeor -11, 18-) del tubo -13- de c a l i  -  
da del gas dsl mecanismo medidor no ilu s tra d o , es de cuma u t i l id a d . 
Por -14- se in d ica  l a  parte  in fe r io r  d e l raeo r para e l  empalme d e l 
contador a l a  tu b e r ía  de gas.

O

El presente Modelo, consta de la s  sigu ien tes reiv ind icación  
1 . -  Tubo la te r a l  para cajas de contadores de gaa , caracte  t
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rizado  porgas #1 cuerpo heoho Azi modo conocido con ferina do t in a  
cc c ie r r a  mediante ana piada de cu b ie rta  acidada a l a  aatágeaa a ire  * 
deder cobre e l borde an te r io r  a modo de b rid a  de l a  abertn ra  de l a  
t in a  y  p ro v ista  de ana ab ertn ra  para e l  pase del gas y  eoa e s ta  p ía   ̂
sa  forma an todo gas ae ha de f i j a r  en l a  pared l a te r a l  de l a  ca ja .

8+ - Tobe l a t e r a l  segán lo  re iv ind icado  en e l  panto 1, ca  í  
pasterizado  porgas o l borde del o r if ic io  de pato dol gas se levan ta 
de l a  placa de cn b ie rta  y  forma ana tobera  gao a tra v ie sa  por e l  o r í  í  
f ic io  de paso d e l gas de l a  pared la te r a l  de l a  ca ja  penetrando en 
e l  in te r io r  de e s ta .

g. -  Tubo l a t e r a l  según lo  re iv ind icado  en lo s  pantos 1 y 
8, caracterizado  porque e l  o r if ic io  de pase del gas c n l a p l s s a d s  
cn b ie rta  se nne herméticamente a l  gas con e l  de l a  pared l a t e r a l  de 
l a  ca ja  y  con e l  extreme l ib re  del tabo de s a l id a  del mecanismo medí  ̂
dor*

4. -  Tobo l a te r a l  para cajas de contadores de gas - 
Según se describe y re iv in d ic a  en e s t a  memoria d esc rip tiv a  i 

y planos que se acampaban, l a  anal consta de t r e s  h o jas , fo liadas y  ¡ 
e s c r i ta s  a  máquina por una so la  oara.

i ! j ;  ̂ ¡
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