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M E M O R I A DE SC R I P T I V A

para un Modelo de U tilidad, por 30 aRos, por: -  válvula hueca oompnes- 
ta, especialmente para motores de combustión .  a favor de la  razón 
socia l Auto - unión Aktiengesellschaft, residente en Chemnitz /  SA 

(ALEMANIA).

El modelo de utilidad se refiere a una válvula hueca compuesta, 
especialmente para motores de combustión, cuyo p la t il lo  está formado 
por soldadura de una placa sobra e l extremo ampliado en forma de cus - 
l io  del vastago hueco, en lo  que la  placa y e l cuello están provistos 
de un centrado que cierra la  oquedad y están soldados entre s i en la  

ranura de contraje.
En una válvula hueca conocida de esta c lase , la  ranura de oen - 

tra je  está abierta axialmente hacia abajo, hacia la  placa. En este 
lugar e l p la t illo  está expuesto con la  máxima intensidad a los efeo - 
tos de los  gases de combustión calientes. El material soldado sufre 
en eBte caso constantemente bajo la  influencia corrosiva de los  ga - 
see de combustión,a causa de esto se hace fácilmente poroso, lo  que 
puede conducir a la  perdida de la  sal refrigerante que se halla en 
la  oquedad de la  válvula y con e llo  a que se queme la  válvula. Con - 
trariamente, e l invento oonsiste en que la  ranura de centraje se abre 
radialmente hacia fuera, hacia e l asiento del p la t il lo . Con esto es - 
tá asegurado e l material soldado contra la  constante acción de los 

gases de oombastión calientes, ya que e l asiento del p la t illo  solo 
es rodeado por los  gases de combustión al abrirse la  válvula, es de - 

o i r  durante una fraooión del tiempo de funcionamiento; también eon -
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duoe el calor de la  válvula hacia la  cabeza del cilindro y proteja a 

causa de esto al material de soldadora de la  calcinación. Por la  pe - 
riódiea colocación del asiento del p la t il lo , e l  material soldado ade­
más en un cierto  grade se condensa en la  superficie y se refuerza 

6 por e llo . Además el material soldado puede examinarse especialmente 
bien y con exactitud en busca de defectos eventuales, a causa de la  
necesaria elaboración del asiento del p la t il lo .

Se obtiene una ejecución del invento especialmente ventajosa, 
cuando la  ranura de contraje, por la  aplicación de metal duro en el 

10 asiento del p la t il lo ,  está cerrada herméticamente a lo s  gases. En es­
te caso, e l blindaje del asiento de la  válvula puede aprovecharse in- 
mediatemeate para la  protección del material soldado. Además, e l ma - 
te r ia l soldado se deja aplicar exactamente lo  mismo que el metal du - 
ro, de manera que las instalaciones de trabajo pueden ser aprovecha - 

16 das doblemente. Por lo  tanto, las válvulas de esta ejecución no sólo 
son muy seguras en e l serv ic io , sino que son también muy aeomómicas.

El invento sí representa en e l dibujo en dos ejemplos de ajeou -

ción.
Muestran; La figura 1 la  sección principal por la  válvula da 

3o esoape de un motor de combustión.
La figura 2 una secoión por e l  borde del p la t illo  de esta válvn - 

la  en escala aumentada, y
La figura 5 una sección correspondiente a la  figura  2 de otra 

forma de ejecución.
36 la  válvula se compone de tres partea; El vastago -5 - con cavi -

dad pasante -3 - ,  cupo extremo está ampliado en un cuello -4 -}  e l pía - 
t i l l o  -6 - que formando una cavidad -2 - está soldado a l cuello -4 - ;  
e l  tapón -9 - que está provisto de una ranura anular -6# para la  f i j a  - 
ción del p la t illo  del muelle y que en -7 - está soldado en forma roma. 

3o al extremo del vastago -6 - .
La placa -6- y e l cuello  -4 - están provistos de un centraje -11-
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- lg -  que cierra  hacia fuera la  cavidad -8 - . La ranura -13- de centra - 
je condicionada por cato ce abre, por ejemplo cónicamente, hacia el 
asiento del p la t illo  -15 -. Las partes -4 , 6- están unidas entre sí 

. primeramente en la  ranura de oentraje -13- y después en el canal c ir  - 
6 eular -16- por soldadura de aplicación -14 -, respectivamente -17 -.

El material de soldadura -14, 17- rellena aquí la  ranura de contraje 
-15- o también el canal oireular -16- en varias capas espirales.

El material de soldadura de la  soldadura de aplicación -14, 17- 
se aplica preferentemente por autógena. Para e llo  se emplean adecúa - 

10  demente dos clases de material de soldadura: Dentro de la  ranura de
contraje -13- un metal de soldadura usual -1 4 -, dentro del canal c ir ­
cular -16- por e l contrarío un metal duro (S te l l i f )  -17- que Birve 
para e l blindaje del asiento -18- del p la t il lo . En esto, e l metal 
de soldadura -14- es oubierto por fuera por e l metal duro (S te llit )

1S -17- y p or 'lo  tanto no entra en contacto con los  gases de combustión 
que tocan periódicamente el asiento del p la t il lo  -15 -.

' El metal de soldadura -14- puede de este modo, por el metal dure
-17- resistente a la  corrosión, cerrarse herméticamente a los  gasss. 
Por esto queda protegida especialmente bien y con seguridad la  eostu- 

gc ra de soldadura que sirve para la  unión del cuello -4 - y de la  placa 
-6 - ante la  influencia corrosiva de los  gasea de combustión. Una vál­
vula hueca compuesta de esta clase es por lo  tanto igualmente segura 
en e l funcionamiento $ue una válvula hueca cara de una pieza.
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g5 El presente Modelo, consta de las siguientes reivindicaciones:
1. válvula hueca compuesta, especialmente para motores de combus­

tión , cuyo p la t illo  está formada por soldadura de una # a ca  sobre el 
extremo del vástago hueco ampliado en forma de cu e llo , en lo  que la 
plaoa y e l  cuello están provistos de un centraje que oierra la  cavidad 

go estando soldados entre s í en la  ranura de centraje, caracterizada por-
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qna la  ranura da contraje -15- se abre radialmente hacia fuera, ha - 
oia e l  asiento -16- del p la t il lo .

2. - válvula según la  reivindioaeiún 1, caraoterizada porque la  
ranura de oentraje -13- por aplicación del material de soldadura -14-

6 está rellenada en varias capas espirales.
3. - válvula según las reivindicaciones 1 y 8, caracterizada por­

que la  ranura de oentraje -13- por la  aplicación de metal duro .17. 
está cerrada en el asiento -16- del p la t il lo  herméticamente a loa ga­
ses.

10 4. - válvula según las reivindicaciones 1 á 3, caracterizada por­
que la  ranura de oentraje -13- desemboca en un canal hueco -16- que 
está relleno de metal duro -1 7 ..

5. -  válvula hueca compuesta, especialmente para motores de eom. 
bustión -

16 Según se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y
planos que se aoompsKan, la  cual consta de cuatro hojas, foliadas y 

escritas por una sola cara.
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