
M E n O B 1 A D E S C R I P T I V A .

eorrespondi^te a aa modele de a tilid ad , por veinte añoo, 
a favor de Don Joaquín del C astillo  Sánchez, residente en 

Mtreta (S e v illa ) , por "BANDEJAS PARA ELEMVASADO DE HUEVOS, 
APLICA!)DES A LAS CAJAa DA TRANSPORTA

*1  objeto que en eaeneia oonetitnye la presente 

invmteion, ae re fiere  esencialmente a un nuevo d isp o siti­

vo que aplicable a lae  sa ja s  para e l transporte de huevos, 

permite transportarlos de un lugar a otro eon garantías 

contra rotaras ne igaaladaa per ninguno de lo s sistemas 

hasta ahoya empleados, eaalqaiera qae sea l a  d istancia 

y oíase de envase a tilizad o .

qae nos eonpa, aportan ana a tilid ad  y serie  de ventajea 

qas hasta la  fecha no se lograron^ ya qae sastitoye lo s

Lae earaoteríatioaB qae eonoarren en e l  modelo
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antiguados y rudimentarios procedimientos de envasado, 

ta le s  eomo e l relleno de paja en e l  in terio r de la  oa­
ja ,  compartimentos in teriores de la s  mismas a base de 

t ir a s  de cartón o m aterial sim ilar entrelazadas para 

fem ar cuadros o compartimentos, e tc . e tc . Estos s i s ­

temas presentaban inconvenientes y defectos, ya que ne 

evitaban roturas, principalmente debido a que con e llo  

no se reso lv ía la  perfeeta sujeción del huevo sobre 

aquellas partes del mimo que permiten presiones o gol­

pes violentos.

Todos estos defectos anunciaren a l  inventor 

para la  creación de un sistema de envasado, que permi­

t ie ra  e l traslado de este producto can garantías de éxi­

to resolviendo a l  propio tiempo e l no menos importante 

aspeóte económico, ya que dada la  sen cillez  constructi­

va del d ispositivo, no a lte ra  ni aumenta e l  eeato del 

envaae.

Ha de tenerse muy en cuenta, por ser una de 

la s  carac te r ística s más esenciales del objeto que. nos 

ocupa, e l  hecho de que la  presión sobre e l  huevo se 

lleve  a cabo en nuestro d isp ositivo  sobre loa extre­

mes del miaño, sin que sobre lo s  la te ra le s  sufran la  

máa lig e ra  presión, sino simplemente e l  contacto o 

unión suficiente sobre la s paredes que lo sujetan, pa­

ra que no puedan ladearse y perder su correcta posi­

ción v e r tic a l.

A través de la  descripción que sigue, po­

drán ir se  deduciendo otraa muchas v en ta ja s,; para la 
mejor comprensión de la  cual se aoompaha a la  pre- 
aente una hoja de planos, que muestra tan sola a t í -



3 <0865

ta lo  de ejemplo e iluetraeión , un eaao de realización  

práatiea no lim itativo  de acuerdo con el siguiente de­
t a l le ;

La F ig . 1  ̂ representa la  bandeja en v ia ta  de
fren te ;

La F ig . 8^ corresponde a la  misma figura an­
te r io r , pero v ista  en perspectiva y con detalle  de la 

colocación del hnevo, y por nitimo

La F ig . 8* es un detalle v isto  de p e r f il , 
con la  posición de la s  d istin tas bandejas anperpuestas 

con ana huevea correspondientes,

Con las tre s  figuras d escritas puede apre­
ciarse fácilmente la  esencia del invento que está  cons­

titu ido  por una plancha (1) de m aterial apropiado, s i  
bien con preferencia debe u tiliz a rse  e l cartón por aue 
cualidades m&ldeablea y poco peso, cuya superficie o 

cara anterior presenta de modo uniforme una aerie de 

hendiduras o concavidades (8) de diámetro y profundi­

dad adecuadas al producto y cuya concavidad se interrum­

pe en e l  fondo, para con stitu ir un alojamiento lig e ra­

mente más profundo (6 }, donde se ajuata hermótioamente 

la  extremidad angular del huevo {4 ). Coincidiendo a l­

ternativamente eon la s  citadas concavidades (3) y en 
forma-simétrica, preaenta la  propia superficie de la  ban 

deja, sendos sa lien tes (3) en forma y tamaño igualmen­

te apropiado SI producto a envasar, lea cuales son 

una continuación de la s  propias paredes de la s  conca­

vidades (3) y a l complementar aquellas evitan que lo s 

huevos pierdan su correcta poaioión v ertica l actuando 
como paredes la te ra le s  de fi ja c ió n .
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T.1 reverso e superficie posterior de la  bande­

ja  preaenta oomo consecuencia de la s  concavidades (8} 

que ae practicaren en su cara anterior, anos Balien- 

tea (8^) proporaionalea en su longitud a la  profundi­
dad de aquellas y que cumplen ana misión esen oialíai- 

ma en la sujeción del huevo, toda vez que a l superpo­
nerse unas bandejas sobre o tras, según f ig . Z* dichoa 

aalientaa t8 ') descansan sobre la  extremidad angular 

(5) de loa huevos envasados en la  bandeja in ferior y 

a la  par que eatoe sirvan de apoyo a la bandeja, f i ­

jan sólidamente loa huevos por una parte de eate, oa­
ren te del peligro de rntnra.

nata d isposición  pennite superponer la  canti­
dad de bandejas que ae deseen y con e llo  aumentar in­

cluso el tamaño de la ca ja , Asimismo puede aplicarse 

este modelo a cualquier sistema de ca ja , sin  que su 
forma o tamaSo implique un inconveniente a l  ser oomo 

e s, la  bandeja susceptible de aplicarse en forma y 

dimensiones a la caja  que vaya a u tiliz a rse .

Tales son lo s tom ines de la  presente memo­

r ia  que deberán ser interpretados en un sentido amplio 
y nunca lim itativo , en atención a las variantes tanta 
de detalle  constrnotivo, como dematerial a u t i liz a r ,

forma, dimensiones, e tc . que pueden ser introducidos 
y que no alteran la  esencia de la invención.
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N O í A

s ^

Be reivindica como invención propia del aoli ai tan­

te por 20 ansa ea España;
1 * . *  Bandejas para e l  envasado de haevos, aplíca­

los
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bles a laa  ca jas de t r a sp o r te , caracterizadas por e sta r  

eonatitoidas por ana plancha de cartón (1) o cualquier 
otra materia moldeable y de poco peso, oaya saperficie  o 
cara anterior presenta ana serie de hendidoras o concavi­

dades (2) de diámetro y profundidad apropiadas a l  haevo, 

concavidad qae so interrompe en e l fondo para formar on 
alejamiento ligeramente más profondo (6} y de diámetro

aleonado a l a  extremidad angular del haevo (4 ), donde se 
a jn sta  herméticamente aqael.

3^.- Bandejas segán la  reivindicación 1 * carac­
terizadas porqae coincidiendo alternativamente con laa  
concavidades (2} figuran  sendos sa lien tes (3) de forma 
y tamaño igaaléente apropiado a l haevo, los caales con

la s  propias paredes la te ra le s  de las concavidades (2) oom^  ̂

plementan la  snjeoión la te ra l  del haevo y asegaran sa

118
correcta posición v e r tic a l.

3 * .-  Bandejas aegán la s  reivindicaciones 1* y g sí

caraoterizadaaporqae oomo eonaeoaeneia de la s  oonoavida- 

des (2)lp parte o cara posterior de la  bandeja, presenta 
anos sa lien tes (8") lo s  caales a l  saperponerse anee ban­

dejas sobre otras (segán f i g .  3*)descansan sobre la  ex- 

180 tremidad angolar (6) de los hnevos envasados en la  ban­

deja in ferior y a la  par qae este s sirven de apoyp a la  

bandeja oolooada encima, f i ja n  sólidamente loe hnevos 

por ana parte de estos qae permiten grandes presiones
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4 y exentas del peligro del rotara.

4 ' . -BANDEJAS PARA EL ENVASADO DE HUEVOS, APLICABLES 

A LAS CAJAS DE TRANSPORTE".
Cenata la  presente memoria descriptiva de se is  ho­

ja s  fo liad as y eeoritas a máqnina por ana so la de saa oa­
res.

Madrid 4 de diciembre de 1944.
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