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Da ua Modelo do Utilidad, que ppr veíate añoa ae so lic i-  

to 00 Mpoío por¡ -MOLDÎ SECCIONADO PARA L* MBRICMI6K m 
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V I G 0

La dificultad ppara extraer de loa moldes los guaotes 

da oaucdo, uaa vaz fabricados, pro auca eon frecuaaaia das- 

perfeoSoe que suponen ua gran perjuicio eoondmico a causa-



del material que par alio se desperdicia y el tiempo malgas 

tado en la aiteraoián de un produoto imposible por su dete- 

rioro de pressnter en el mercado.

ni estudio 'de la  cuestión y el deaeo de dotar a la -  

industria de áste artículo# de un adecuado material da tra­

bajo dado coro reaultadqái molde representado en 4oédadjun­

tos dibujoa lateralmente y de frente.

Consiste en un guante metálico -  preferentemente hue 

co -  de la forma que ha de tener el guante ya terminado, al 

cual s* le  ha seccionado oblicuamente por dos o más s ltios- 

y siempre en direcolán de la base del dedo a la muñeca,se -  

gdn la indloacidn aproximada que, como ejemplo, se indioa- 

en ios dibujos. De esta forma se tan separando independien­

temente las diversas piezas y sin esfuerzo alguno al guante 

queda totalmente desmontado, sin posibilidad de que se dete 

riere. La unián entre las piezas se efectúa mediante pernios 

u otro medio adecuado. N O T A

Cualquier cambio en la materia forma y dimensiones 

del molde no alterará su careteristloa e ancua!, dado per­

las secciones transversales que permiten e l de pieee dentro 

del guante acabadq. reivindicándose lo siguiente:

ic,-MCLDE SECCIONADO PARA LA FABRICACION DE GUAN­

TES ,-)g GAUCHÔ , caracterizado í^r catar wnstitutido per una 

mano metálica preferentemente hueca- de forma exterior que 

se desee tenga e l guante de caucho producido en el molde, el 

cual para fac ilita r la retirada del guante sin deterioros,-  

se halla seccionado transversalmente formando dos o más pie­

zas Independientes.-

3a.-MOLDE SECCIONADO PAR<a LA FABRICACION DE '



10798
6VANTEB DE CAUCHO*, earacterizado por la relvindioaclda 1* 

y porque los cortes transversales de despiece del molde -  

§6.- puedan seguir direcciones variables, pero siempre de la ba 

se de los dedos a la muñeca, en cuya forma e l guante puede 

ser mds fácilmente desmontado.

S*.-MOLDE SECCIONADO PARA LA FABRICACION BE GUAN 

T3^*, caracterizado por laa relvindloacionea 1* y ge y por 

40.- qpe las piezas formadas por las seccionas transversales i 

rdn previstas de guias interiores de ajuete y los corres -  

perdientes medios de aujeoldn, como permido por ejemplo,pe 

ra mantener una unidn perfecta de las piezas durante e l mol 

usado.
45.- 4a.-MOLDE SECCIONADO PA 'A LA FABRICACION ME GUAN

TE8*Todo conforme se describe en la Memoria que antecede y 

se reivindica en su neta que se acompaña.

Esta Mamaria consta de tres hojas meoanografia- 

49.- das per una seis cara.
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