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MODELO DE UTILIDAD

a favor de D. PEDRO FOLCH TORRÉ, de nacionalidad espióla, re­

sidente en Montbrió del Campo (Tarragona), calle Domingo Del -

man, na. 8 ----- — — ----— ----- — ---------------------------

Por* "ANILLA DE ENLACE PARA LAS CINTAS DE RELOJ PULSERA, FABRI­

CADA CON HILO DE LATON U OTRAS ALEACIONES"--------'-----------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Loa distintos modelos de cintas para relojes de pulaera, sa­

tán generalmente formados por la unión de varias piezas que en­

lazadas convenientemente constituyen loa eslabones de una cade­

na plana, pero que en la mayoría de loa caaoa el enlace de unos 

5 con otros se realiza mediante unas piezas que por si solas
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constituyen unas anillas rectangulares y planas*

La fabricación de estas piezas o anillas planas, para que 

sea industrializada debe hacerse a troquel, resaltando eos - 

tosa y en realidad poco práctloa pues se trata de piezas que 

5 por lo reducido de su tamaño siempre resultan de dificultad 

en su trabajo, todo lo cual se traduce en costo relativamen­

te elevado.

Con las anillas fabricadas aegdn el Modelo de Utilidad a 

que se refiere esta Memoria, se logra una simplificación en 

10 la producción de estos elementos esenoiales para las cintas 

de reloj pulsera, que sobre de significar una gran ventaja 

para la fabricación, se traduce en una disminución del coste 

muy notable para si conjunto.

La anilla se compone esencialmente de un fragmento de hilo 

15 de cualquier aleación metálica que puede ser el latón u otra 

análoga, con cuyo fragmento se forma por medios simples de do­

blado, la figura adecuada a la función que ha de desempeñar 

en la cinta, sometiendo o no los lados menores de la figura, o 

extremos de la anilla, a un aplastamiento que lee proporcione 

30 un aspecto de cabesas o terminales planos de perfil curvado , 

o bien otro oualquiera,que armonice oon el dibujo que debe

presentar en conjunto la cinta del relej pulsera, todo ello 

íealizado en forma tal, que se obtengan estas anillas de enla­

ce,sometiendo el fragmento de hilo metálico a ini dobladuras 

25 necesarias para que sus extremos se unan, a tope oon o sin sol-

.
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dadure constituyendo la figura conveniente y sometiendo o no 

a posteriores operaciones para dar forma plana a los extre­

mos terminales, ai así conviene.

A titulo de ejemplo de lo expresado, se aoompaRan loa di- 

5 bajos de la hoja adjunta, en que ae representa un caso de rea­

lización práctica del Modelo de Utilidad de que se trata.

La Flg.t representa en escala muy ampliada, el hilo meta - 

lioo doblado formando la anilla, vista en alzado y en perfil.

La Pig.2 representa visto por encima y en perspectiva, la 

10 manera de unir la pieza que constituye el eslabón de la cin­

ta o cadena plana# con la anilla o pieza de enlace.

La Fig. 3 representa, visto en alzado y en planta y a mayor 
escala, un fragmento de cinta formado por la unión de tres 

anillas de enlace y tres piezas eslabón.

15 Examinando las figuras se comprende claramente la función 

que realiza la anilla y su constitución material.

En la Fig.l el fragmento de hilo metálico -1- de sección 

circular -2- ee ha sometido, mediante herramientas apropiadas, 

a cuatro doblados sucesivos correspondientes a los cuatro án- 

20 galos redondeados -3- -4- -5- y -6- que dan por resultado que 

los extremos -7- y -8- del fragmento de hilo metálico -1- se 

unan simplemente a tope, dejando asi cerrada la anilla, pu­

liendo, en caso conveniente, estos extremos -7- y -8- soldar­

se por cualquier procedimiento usual.

25 Despuóa de formada la anilla, que en toda su longitud tie-

«ÉOixDfit
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na la miaña seoclón, se somaten ana lados superior e inferior 

o eea los tramos -3- a -4- y -5- a -6- a un prensado intenso, 

que deja estos tramos o zonas con un perímetro curvo o de 

otra forma, apropiado al dibujo que en conjunto debe presen - 

5 tar el total de la cinta pulsera.

Esta anilla -1- así construida se adapta a la parte inte - 

rior de la pieza -11- (Fig.2) que a tal efecto esté doblada 

lateralmente formando las aletas -12- y -13- que se unen ce - 

rrando el hueco donde se aloja uno de los lados de la anilla, 

10 ocurriendo exactamente lo mismo al lado opuesto en forma que 

alojando en cada lado da la pieza -11- un lado de una anilla, 

se irá formando la cinta de la longitud que se desee en la 

forma que claramente se aprecia en la Fig.3* en la que para 

mayor claridad se ha representado de puntos las piezas sala - 

15 bonea -11- -11'- -11"** etc. enlazadas por las anillas de re­

ferencia, cuyos extremos planos -9- -10- -9'— 10'-, -9"- 

-10"- ... aobrssalsn de los eslabones, contribuyendo a for - 

mar el dibujo de conjunto de la olnta.

Podrán ser variables, la oíase o aleación del hilo metáli- 

20 eo , las dimensiones de la pieza o anilla que con él se for­

me, la forma plana de los extremos prensados, y en general to­

do cuanto no altere, cambie o modifique la esenoialidad del 

Modelo de Utilidad.

N O T A
25 Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utilidad*
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1.- Anilla de enlace para las cintas de reloj pulse­

ra, fabricada con hilo de latón u otras aleaciones, ca­

racterizada esencialmente por estar compuesta de un frag­

mento de hilo de cualquier aleación metálica que puede 

5 ser el latón a otra análoga, con cuyo fragmento se forma 

por medios simples da doblado , la figura adecuada a 

la función que ha de desempeñar en la cinta , co­

mo por ejemplo , la rectangular , que es la mas general, 

sometiendo o no los lados menores de la figura , o extre- 

10 mos de la anilla a un aplastamiento que les proporeio - 

ne un aspecto de cabezas o terminales planos de 

perfil curvado , o bien otro cualquiera , que armoni­

ce con el dibujo que debe presentar en conjunto

la cinta del reloj pulsera , todo ello realizado 

15 en forma tal , que se obtengan estas anillas de en­

lace sometiendo el fragmento de hilo metálico a 

las dobladuras necesarias para que sus extremos se 

unan a tope con o sin soldadura constituyendo la 

figura conveniente y sometiendo o no a posteriores 

20 operaciones para dar forma plana a loa extremos

terminales , si asi conviene.

2.- "ANILLA DE ENLACE PARA LAS CINTAS HE R E ­

LOJ PULSERA , FABRICADA CON HILO DE LATÓN U OTRAS 

ALEACIONES

Consta la presente Memoria Descriptiva, de cinco ho —
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jas foliadas# mecanografiadas y escritas por una sola 

cara, acompañadas de una hoja de dibujos.

Madrid,a ** 6 noviembre de 1944 

PEDRO FOLCH TOREÉ
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