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MDDELO DE UTILIDAD
por 20 aflos

por "UN MOLDE FPERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DEL HIB-

0%, a favor de D. ficento Ribas Bsorich, de nacionali-

dad espafiola, domlciliado en Cintruénigo (Navarrs),
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Una de lsp partidas de gastos més importantes de
la fabricacidén del hielo artificial, es la de repo-
siocidn de los moldes donde ge formen las barras, ys que
fabricados oon plancha de hierro asufren una oxidacién
may intensa por su continuo contacto con el aire y el
agua; ademfis también sufren deterioro a causa de los

golpes que reolden, al trassegarlos y desmoldear las
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lnoiohttmcnto la casa Preundlich de Dfismeldorft,
Alemania, especialigada en suministros de maquinaria
frigorf{fics, ha puesto en préotioce unos moldes perfec-
olonados que tienden 8l sminoremiento de la oxidacidn,
8l eliminax grsn parte de sus causas, y que por otra
parte presentsn una mayor resistenocias meoéniog.

Bl recurrente, peroatado de la notbrie wentanja dne
para ls eoconomis nscional ha de representsr todo ouanto
oontribuys al ahorro de la plenoha de hierro, has deoidi-
do onpr?ndor 1a fabricacidn de moldes de esta fndole,
en Espafia, donde hasta la fecha se desconocen. FPor to-
do ello solicita que se le garantice en su propieded y
explotacién exclusive medisnte el registro por Modelo
de utlilidad 8 que ¢ refiere la presente memoris des-
oxiptiva.

Aungue a los efectos legales del Modelo que 8e so-
licita sexén, como o8 16gico, variables, todos cuantos
detallas no afecten, alteren, cembien, 0 modifiquen, la
esaencia de los moldes que nos ocupan, eS oportuno re=-
ferir su desoripeién a la de los dibujos representati-
voe, qui, a tftnlo de ejemplo, e adjuntan a esta me-
moria.

lﬁ los aibujos, se representa en la figurs I un mol~-
de perfaccionado para barra de hielo; se distingue en
ghe su boce superior -l- ha sido reforsada dodlando y
rebatiendo sobre #i mismoe los propios bordes -2- de
la plancha; en que los topes lotersles =3- para su ma-

nejo quedan formados por la propie plancha, embutiéndo-
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la o0 80ldando electricamente a la misma uns pleza de
hiexrro, o ses 1igbndolos tan intimamente que repre-
senten fer uns misma pleza, El fondo =4~ queda somie-
nido por la testa del borde inferior =5- doblado ¥y
redbatido por su cars interna, sobre la ocual se suelden
eléctricamente 108 bordes de aquel fondo.

Con todo ello se consigue dar sl nolle la mayor #o-
1lidez posidble contrs las deformaciones por los golpes y
8liminando 91 uso de plesas exirafias adheridas s las
paredes lateralea, Se suprimen los riesgos de la oxi-~
daoidn. Por otira parte, la escotadura ~6- prevista en el
Yorde inferior del molde permite la evacuacidn del sire,
al introducir el molde en el tanque de aslmuera, o S0~
lucidn frigorffiom, que tanto oontribuye a oxidar al ci-
tado tondo; y 8 enriqueceY de sire nocivamente a la fal-
muera.

Para ka Pabricacién de estos moldes asf perfeccio-
nados, podrén seguirse diversos procedimientos. Puede
aoonse jarse, entre otros el 4e cortar a ls plancha -84
geglfin so rspresenta en la figura IV; perforarla por -7-,
psra formar luego la eacotadurs -6~ al rebatir el dox-
de inferior =5- por la lfnea =9~ que pasa por el centro
de 7=,

Se embutirén o soldarén 108 topes =3-= 0 los =3~
aagﬁn g0 desee, 3¢ doblarfn por <10~ los bordes superio-
re® ~2-, y luego por las lfnems -1l- pars formar las
cantonsras o mristas laterales del molds; los extremos
-12~ de 1la plancha -8~ s& unen por soldadura eléctrics,

por tests.
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3e reivindioa como objeto de este registro por

Modelo de utilidad:

NOTA.

1, ¥N molde perfeccionado para la fabricacién del hie-
lo, oaracteriszado por el hecho, de estsr form.db de
uns 201a piesa de chapa de hiaerro, sin elementos de re-
fuerso, sujeoién, ni topes de manlobra, extrafios y adhe-~
ridos, o adaptados & sus payxedes, siné foxmados por re-
betimientos de la propla plancha, por embutidos de la
misme; y en el que tanto su costurs longitudinal, como
ls unién del fondo oon el bdorde inferior ya rebatido,
se han obtenido por soldsdura eldctrica por testa.

2.~ Bl propio molde de la reivindiocacién anterior, ce-
racterizado por el hecho, 4o que e le dote en 1la oa-
vidad exterior de su fondo de una eScotadura latersl
pera la evaonacién del aire retenido por las misma, sl
introducir el moldo en el tanque 4e ls salmuers.

3.~ Bl propio molde de las reivindicacionse 1y 2,
caeracterisado por el hecho, de que Bud elementos de
tope mra au manlobra, queden reducidos a unoa topes
formados por embutidos salientes en la propia pianoha

0 por unas plezes soldadas, intima y eléctricamente

¥ oon 1a pared exterior del molde.

3e2n cunales fueren las cirownstancias gue concurran
oon la esencialidad del Modelo de utilidad definido en
las anteriores reivindicsoliones, cual objeto es:
4.~ *UN MOLDE PBRFECOIONADO PARA LA FABRICACION DEL
HIRIO®,

Oonsta la presente memoria de clnco hojas folla-
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. 895, ds®, mecanografiadas por una sola cara y del dibujo
% unido a ls mlsm,
Barcelona dos de octubre de mil noveelentos cua-

renta y tres,

P. A, de D, Viconte Ritbas Esorich
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