
MODELO DE UTILIDAD 

por 20 aRoa

por "UN MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DEL HIE­

LO ", a fa v o r  do D. V ioen te  R ibas E aorloh , de n a c io n a li­

dad espaR ola , d om ic ilia d o  e n C in tru á n ig o  (N a v a rra ).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Una de laa  p a rtid a s  de gastos  más im portantes de 

la  fá b r io a c ió n  d e l h ie lo  a r t i f i c i a l ,  ea la  de rapo- 

s io ió n  de lo a  moldea donde ae formen laa  b a rras , ya que 

fa b r ica d os  con plancha de h ie r ro  am íren una ox id ac ión  

moy in tensa  por su continuo con tacto  con e l  a ir e  y  e l  

agua; además tambián su fran  d e te r io r o  a causa de lo s  

go lp es  que re o ib en , a l  t ra s e g a r lo s  y  desm oldear la s



(0409
b a rra s .

nacientem ente la  oaaa P rean d lioh  Aa D d sa e ld o r f, 

A lem ania, e a p eo ia lisa d a  an eum in istros Aa maquinaria 

f r i g o r í f i c a ,  ha puesto an p rá c t ic a  unos moldas p e r fe o -  

oionados que tiendan  a l  aminoramiento Aa la  ox id a c ión , 

a l  e lim in a r  gran  parta  da sus causas, y  que por o tra  

parta  presentan  una mayor r e s is te n c ia  m ecánica.

E l raou rren ta , percatado da la  n o tá r ia  ven ta ja  que 

para la  ooonoaia n ac ion a l ha da rep re sen ta r  todo cuanto 

con tribuya a l  ahorro da la  plancha da h ie r r o ,  ha d e o id i-  

dc emprender la  fa b r ic a c ió n  de moldas da asta ín d o le ,  

an España, donda hasta la  facha sa desoonoeen. Por to ­

do a l i o  s o l i c i t a  que aa la  ga ran tioa  an su propiedad y  

e x p lo ta c ió n  exo lu a iva  mediante al r e g is t r o  por Modele 

da u t i l id a d  a qna sa r e f i e r a  la  p resan te memoria des­

c r ip t i v a .

Aunque a lo s  a fa o to s  le g a le s  d a l Modelo que sa so­

l i c i t a  sarán , como as ló g ic o ,  v a r ia b le s ,  todos cuantos 

d e ta l la s  no a fe c ta n , a lta r e n , oambien, o m od ifiquen , la  

esencia  da lo s  moldss qua nos ocupan, aa oportuno re­

f e r i r  su d esc r ip c ió n  a la  de lo a  d ibu jos  r e p re s e n ta t i­

vo s , que, a t i t u l o  da e jem p lo , s e  adjuntan a esta  me­

m oria.

En lo s  d ib u jo s , se rep resan te  en la  f ig u ra  I  un mol­

de p erfecc ion ad o  para barra de h ie lo ;  se  d is t in gu e  en 

que su boca su p e r io r  -1 -  ha s id o  re fo rza d a  doblando y 

reba tien do  sobre a i  mismo a lo a  p rop ios  bordes - 2 -  de 

la  p lancha; an que lo s  topes la t e r a le s  - 3 -  para su ma­

n e jo  quedan formados por la  p rop ia  planoha, embutiendo-
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l a  o acidando e leo tr ica m en te  a la  misma ana p ie za  da 

h ie r r o ,  o aea lig á n d o lo s  tan intim am ente que rep re ­

sentan a e r  ana miama p ie z a .  E l fondo -4 -  queda aoa te - 

n ido por la  te s ta  d e l borde in f e r i o r  -5 -  doblado y  

reb a tid o  por en oara in te rn a , sobra la  cual se suelden 

e lé c tr ica m en te  lo s  bordea de aquel fondo.

Con todo e l l o  se consigue dar a l  molde la  mayor so­

l id e z  p o s ib le  oontra la s  deform aciones por lo s  go lp ea  y 

Elim inando e l  uso de p iesaa  ex trañas adheridas a la s  

paredes la t e r a le s ,  ae supriman lo a  r ie s g o s  de la  o x i-  

d ao ién . Por o tra  p a r te , la  esootadura - 6 -  p r e v is ta  sn s i  

borde in f e r i o r  d e l molde perm ite la  evaouaoién  d e l a i r e ,  

a l  in tro d u c ir  s i  molde en e l  tanque de salm uera, o so - 

lu o ién  f r i g o r í f i c a ,  que tanto con tribu ye  a o x id a r  a l  c i ­

tado fon do , y  a en riqu aoer de a ir e  nocivamente a la  s a l­

muera.

Para la  fa b r ic a c ió n  de es to s  moldea a s í p e r fe c c io ­

nados, podrán segu irse  d iv e rso s  p roced im ien tos . Puede 

a con se ja rse , en tre  o troa  e l  de c o r ta r  a la  plancha - 8 -  

aegán aa represen ta  en la  f ig u ra  IV ; p e r fo ra r la  por - 7 - ,  

para form ar lu ego  la  escotadura - 6 -  a l  r e b a t ir  e l  bor­

de in f e r i o r  -5 -  por la  lín ea  -9 -  que pasa por e l  oentro 

de - 7 - .

Se embutirán o so ldarán  lo s  topes -3 -  o lo s  - 3 ' -  

segán se d esee . Se doblarán por -1 0 - lo s  bordes superio­

res - 3 - ,  y  lu ego  por la s  lín e a s  -1 1 - para form ar la s  

oantonarae o a r is t a s  la t e r a le s  d a l m olde; lo s  extrem os 

-1 S - de la  plancha - 8 -  se unen por soldadura e l é c t r i c a ,  

por t e s ta .
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3a r e iv in d io a  como o b je to  de ca te  r e g is t r o  por 

Modelo de u t i l id a d ;

1 . -  EN molde p e rfecc ion ad o  para la  fa b r ic a c ió n  d e l  h ie ­

l o ,  c a ra c te r iza d o  por e l  hecho, de e a ta r  formado de 

ana so la  p ie za  de chapa de h ie r r o ,  s in  elementoa de re ­

fu e r z o , s u je c ió n , n i topea de maniobra, extraños y  adhe­

r id o s ,  o adaptado# a ana paredes, s in ó  formados por r e -  

batlm ien toa  de la  p rop ia  p lancha, p o r  embutidos de la  

misma; y  en e l  que tan to  sn eoattira  lo n g itu d in a l,  como 

la  unión d e l fondo con e l  borde in f e r i o r  ya r e b a t id o ,

se han obten ido  por soldadura e ló o t r io a  por t e a ta .

2 . -  N i p rop io  molde de la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  ca­

ra c te r iza d o  por e l  hecho, de qoa ae l e  do te  en la  ca­

vidad e x t e r io r  de su fondo de ana escotadura la t e r a l  

para la  evaouaoión d e l a ir e  re ten id o  por la  misma, a l 

in t r o d u c ir  a l  molde a n a l  tanque de l a  salmuera.

3 . -  B1 p rop io  molda ds la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y  2, 

c a ra c te r iza d o  por e l  hecho, de que sos elem entos de 

tope para su maniobra, queden redu cidos a unos topes 

formados por embutidos s a lie n te s  en la  p rop ia  plancha 

o por unas p ie za s  so ldadas, in tim a y  e ló o tr icam en te  

oon la  pared e x t e r io r  d e l  m olde.

9ean oualea fu eren  la s  o iroon stan c ia s  que concurran 

con la  ea en o la lid ad  d e l Modelo de u t i l id a d  d e f in id o  en 

la s  a n te r io re s  r e iv in d ic a c io n e s ,  oual o b je to  es t

4 . -  "UN MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DEL 

HIELO*.

je

Oonsta la  p resen te  memoria de cinoo hojas f o l i a -
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95. daa, meoanografiadaa por una so la  oara y  del d ibu jo  

unido a la  misma .

Barcelona doa de octubre de m il noveotentoa oua 

ren ta y  t r a s .

P . A. de D. V icen ta  Hibaa Baorioh
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