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D. Juan Soley Parés, espaiiol, domiciliado en Blanes, (Prov.
de Gerona, calle Esperanza n? 43, golicita registrar un modelo
de utilidad por 20 afios para BEspafia y sus Colonias por: ”PORTA-
EMBUDO ARTICULADOC PARA La SUJECION DE LOS EBiURULOS SUMINISTHADORES
DEL HILOC A LAS TURBIMAS, EN LAS MAJUINAS PARA LA FABRICACION DE
HILOS DE RAYON” Clase 41, Grupo 5e, -

Tas méguinas empleadas para la fabricacidn de hilados de ra-
yon, estén dotadas de unos embudos, receptores del hilo, cuyo cue-
1lo desemboca en las turbinas, de calibres adecuados que permiten
obtenzr las torsiones necesarise al hilo.-

El hilo es suministrado a dichos embudos, en produccidn con-
tinuva, y por lo tanto, para oblener un méximno rendimiento y una
produccidn homogénea, es menester abreviar todas las operaciones
complementarias, & fin de aminorar el enrollamiento del hilo en
lcs cristaleros que 10 yecibsn.-

Los referidos embudos, estdn soportados, en las mdguinas has-
ta shora utilizadas, mediante una pieza iigida, atorniliada sobre
el armazdn de la méquina, en el extremo de la cual se ha practi-~
cado un taladro fileteado cuya posicidn es concéntrica con el cue
1lo del embudo, gue se rosca en dicho agujero para estabilizar el
embudo en su posicibén de trabajo.-

Bs muy frecuente que, durante la produccidn del rayédn, y de-
bido a la lentitud de la operacidn de rscoger el hilo, se enro-
lle, en el cristalero, una gran cantidad de fibra, la cual es con-
giderada como residuo, con la correspondiente pdrdida de produc-
cidén y calided.-

Con log tipos de piezas porta-embudos hasta ahora utilizadas,
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no se aprovechan los medios roscos de rayon, resultando gue =e
obtienen™fgjas” y ?sombreros”, 1o gue disrminuye tambien la calidad
del preoducto, ya que, en la parte intermedia del rosco se encuen-
tra la rotura del hilo.=

Teniendo en cuenta estos inconvenientes, que la préctica ha
demostrado son de gran importancia para &l buen rendimiento de la
médquina, se ha ideado la nueva pieza articulada gue so@orta el en-
budo, la cual facilita la limpleza de la méquina sin necesidad de
retirar el porta-<embudog, reduciendo al minime el tiempo inverti-
do, en beneficic de le& mano de obra y del aprovechamiento del ma-
terial, evitando el enrollamiento del hilo en el cristalero.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de egta
memoria se presentas, a titulo de ejmplo, una de las varias fornas
ds ejecucidn de la idea carsctoristica del nuevo porta-embudo ar-
ticulado, para laes méquinas de fabricascidn de raydn, gue constitu-
ye el objeto de la pracente solicitud de wmodelo de utilided.-

La Fig. 1 muestra una visia en plsnta de la nusva pieza arti-
culada para soportar el embudo.-

La Pig. 2, muestra una vista de perfil de ls propis pleza.-

La Fig. 3 representa una vista en perspectiva del nuevo por-
ta~eribudo, en posicidn de iniciar el levantamiento.-

Refiriendonos detalladamente a dichos dibujos, pasamog & nuce
rar las partes o piezas méds importentes del porta-embudos articu-
lado, a fiﬁ de facilitar la descripcidn de sus caracteristicas y
utilidad.~

En lineas generales, el nusvo porta—enbudo es iguasl a los
hasta shora empleados, pero presenta la purticularidad de estar
conetituido de dos partss -l- y -2-, unidas por el pasadcr ~3-
de une bisagra, cuyas hojas -7- se han hecho solidarias respecti-
vamente de las partes -1- y -2-, mediante tornillos -8-, u otro
nedio de fijacifn adecuado,-

Dicha bisagra permite el rebatimlento del extremo -2- del

porta-embudo sobre la psrte fija ~1- del mismo, tal como indican

las trayectorias de trazo Yy punto representadas en 1z "Fig. 2
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con lo cual ¢e logra fecilitar el acceso a las partes de las
turbinas que se desesn limpiar.-

La pieza -1- del porta-embucdo se fijia a la méquina,.del mo~
do comin y corriente, apriciondndola mediante tornillos, que éc-
tuan sobre losbrazos -5-5’- de la pieza -1- entre las cucles se
hs practicado la entalladura ~4-, para el paso de log Organos de
transmisidn.- »

El cuello del embudo se rosca en la perforacidn roscada =6~
practicada en el extremo librs de la pisza basculante -2-.

La pieza -2- presenta en la zona contigua a la perforacién
rogcada -5- un aumento de espesor -10-, a fin de que pueda ser
mayor le superficie de agarre de la parte roscadz de la perfora-
cibn -6- que recibe el embudo.-

Para que las dos partes -l1- y -2- se mantengan en perfecta
posicidn horizontal cuando la bisazra estéd abierta, se ha dis-
puesto, entre los iados de las piezas =l- y -Z2- unosg topes =-Y-,
que suplementsn la distancis o separscidn establecida por el jue-
go de la bisagra, evitando que ¢l peso del embudo llenc gravitando
gsobre el eje o pasador -%3- de la bisagra, lo desarticule .-

La bisagra representacs a titulo de ejemplo en los dibujos
de refefencia es supecrpuesta a las plezas -l- ¥ ~2—; pero igua~
les efactog se lorrerén construyends la bisagrs de manera gue es-
té constituida por las provias piezas a unir cuyoce laedos coindi-
centes se recortarén, segin un perfil sdecuedo, pera que se entre-
crucen, logrindose le unidn articulada mediante un pasador mets~
lico o de otro material suficientenente rigido, que las stravie-
sa en sentido del eje de rebatimisnto de la perte -2- sobre la
pieza fija ~1-.

Teniendo en cuenta que, para facilitar la limpieza de las
partes sobre las cue se ha solidificado la viescosa, se emplean
gubstancias més o nmenos 4dcidas, el conjunto del porta-embudo se
congtruird preferentemente, con materizles antiicidos al objeto

de salvar los efectos de corrosidn.-
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Faturalmenie que la forua, dimensionsé, disposicidn y arre-
glo del conjunto del dispositivo descrito, asi como la clase de
los materiales invertidos ern la fabricacidn de las plezss que la
componen, podrédn sufrir todas aquellas variaciones, modificaciones
y sustituciones yue se congideren oportunas con tel de gue no se
altere ecencialmerte la idea carzcteristica de la utilidad y fun-
cloramiento -del nuevo porte-enmbudo articulado, gque constituye el
objeto de esta sclicitud de modelo_ee utilidad y cuyas principa-

les particularidades ge concretan en las siguientes:

REIVIXDICACICEES

18,-"PORTAIEIBUDO ARTICULADO, PARA TA ST JECION DE LCS EMBUDOS
SUMIVISTREADCRES DEL HILO A LAS TURBITAS, ENM LAS MAQUINAS PARA LA
FABRICACION DE HILOS DE RAYCN” caracterizado por el hecho de que
pare facilitar la recopids de los rogcos de lese turbinas, en el in
terior de legg cueles se enrolle el hilo, el porta-embudo se ha
congtruido de doe partes -l- y -2-, unidag srticuladamente por el'
pazador -%- de una-bisagra, cuyags hojas ~7- se han hecho solida-
riag respectivemente de las dos piezas -l- y =2- mediante torni-
1los -8~ d otro medio de fijscidn adecuzdo, permitiendo dicho jue-
go de bicagra el rebatimiento de la parte -2- del porta-embudo, so
bre la parte fija -1- del mismo con lo que se conegigue el facil ac
ceso a las partes que se desean limpiar, sin necesidad de retirar
el porta-embudo de la méquina.-

28 ,-7"PORTA~-ENBUDO ARTICULADO, PARA LA SUJRCION DE LOS ELBUDOS
SUETFISTRADORES DEL HILO IE LAS TURBINAS, BN LAS WAQUINAS PARA LA
FABRICACIUON DE HILOS UE RAYON® segin le anterior reivindicacién
caracterizado por el hecho de gue para yue las dos psrtes -l- y
-2—~, queconperien el porta-emiudo, ce mentengan en perfeota posicith
horizontal cuanﬁo la biszgra csté abierta, se ha dispuesto, entre
los lados enfrentezdos de las piezas -1- y -2- unos topes -9- que

suplerenten la separacidn estableciia por el Juezo de la bisagra,
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¢ 120 evitando que el peso del embudo lleno, gravitando sobre el pasa-
dor ~3%-, desarticule la bigagra.-

38 ,-"PORTA-EMEUDO ARTICULADO, PARA LA STUJIRCICYH DE LOS EMBUDOS
SUNINISTRADORES DREL HILC A LAS TURBINAS, EN TAS BMAQUINAS PARA La
FABRICACICON DE HILOS DX EAVON” segin la 128 reivindicacidn carasc-—

128 terizado por el hecho de que le bissgra en lugar de ser superpues-
ta puede estar constituida por lag proplss plezeag -1-2-, & unir
cuyos lados coincidentes se recortardn, segin un perfil adecuado
para que se entrecrucen, logrindose la unifn articulada mediasnte
un pasador, gue las atrzviess en sentido del eje de rebatimiento

130 de la parte -2-, sobre la parte fija -1-.

=?PORTA-EHEUTO ARTICULADO, PARA LA SUJECION DE LOS ENMBUDCS

FADORES DREL HILO DR TAS TURBINAS, EEF LAS MWAQUINAS PARA LA

¢rf DB HILOS DR RAYOH” Tal cowo se ha descritc y demostra=-
do en los dibujos adjuntos.-
138 Coneta de cinco hojse foliadas y mecanografiadss por uha so-

la cars,-

Barcelona a 20 de Julio de 1944

\ P.A. de D. Jusr Soley Farec.-
Juau Bte. Renter Rldaura.

Y "o _Mireath
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