ES 2 500 051 B9

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPANA @NUmero de publicacion: 2 500 051
@NUmero de solicitud: 201300296
@Folleto corregido: B2
Texto afectado: Reivindicaciones
Fecha de publicacién de la correccion:  10.03.2015
@Int. Cl.
C04B 18/12 (2006.01)
CO04B 18/16 (2006.01)
@ PATENTE DE INVENCION CORREGIDA B9

@ Fecha de presentacion:
27.03.2013

Fecha de publicacion de la solicitud:
29.09.2014

Fecha de modificacién de las reivindicaciones:
27.10.2014

Fecha de la concesion:
18.02.2015

Fecha de publicacion de la concesion:
25.02.2015

@ Titular/es:

UNIVERSIDAD DE BURGOS (100.0%)
C/ Hospital del Rey s/n
09001 Burgos (Burgos) ES

@ Inventor/es:

ADAN ORTEGA, Ignacio;

CALDERON CARPINTERO, Veronica;
GADEA SAIZ, JesUs;

RODRIGUEZ SAIZ, Angel;

GUTIERREZ GONZALEZ, Sara;
ALAMEDA CUENCA-ROMERO, Lourdes y
JUNCO PETREMENT, Carlos

Tl’tulo: Procedimiento de obtencién de morteros de yeso de construccién con fracciones de
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@Resumen:

Se consigue con esta invencion a obtencion de
conglomerados de yeso y escayola con aridos
procedentes de fracciones de rechazo de la industria
de la piedra artificial de tipo cuarzo reciclada para su
uso en la construccién, para obtener productos de
construccion de diferentes colores con prestaciones
mejoradas respecto a materiales de referencia.

Las combinaciones de elaboraciéon son muy amplias y
dependen del tipo de yeso que se utiliza, del residuo
disponible, de los aditivos que se afiadan y del
requerimiento de agua.

La invencion protege tanto los productos disefiados
prefabricados o en masa, asi como su procedimiento
de obtencidén y su empleo en funcién de las distintas
propiedades del material a partir de diferentes
dosificaciones.

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 40.2.8 LP.
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DESCRIPCION

Procedimiento de obtenciéon de morteros de yeso de construccion con fracciones
de rechazo de piedra artificial tipo cuarzo triturado.

OBJETO DE LA INVENCION:

Esta invencidén se encuadra en el sector de la Construccién y de la Edificaciéon, en area
de los Nuevos Materiales, y en el Sector Técnico del Reciclado y Aprovechamiento de
Desechos que se originan en diversas actividades industriales.

El objetivo que se persigue es la obtencidn de conglomerados de yeso y escayola con
aridos procedentes de residuos de la industria de la piedra artificial denominada cuarzo
para su uso en la construccién, para obtener productos de construccién con prestaciones

mejoradas respecto a materiales de referencia.

El empleo de los residuos aridos procedentes de la industria de la piedra artificial
denominada cuarzo como subproducto de la industria de su fabricacién y su posterior
manipulacién como componente en el sector de la construccién, tiene la finalidad de
contribuir al reciclado de los mismos, eliminando con ello el impacto ambiental que
produce su almacenaje o su destruccién y dando un valor afiadido al producto final.

Por ello los objetivos que se persiguen con esta invencidn son los siguientes:

e Fabricacion en masa de conglomerados de yeso con aridos triturados procedentes
de fracciones de rechazo de la industria de rocas artificiales de cuarzo procedentes

de su manipulacién y corte.

e Comprobacion de las caracteristicas de los conglomerados de yeso obtenidos,
mediante ensayos de aptitud y durabilidad del material, que avalan la idoneidad de

la invencion de los conglomerados reciclados de yeso para su uso en construccion.

o Evaluaciéon de las ventajas e inconvenientes de la invencién, con especial énfasis en
la valorizacion que supone el reciclaje de residuos con un valor anadido muy

interesante.

¢ De igual forma, la invencién también protege los posibles productos prefabricados,
elaborados a partir del material disefiado utilizados en construccién.
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION:

Se estima que en Espafia se consumen 60 millones de toneladas anuales de aridos para
usos industriales y otras 450 millones de toneladas al afio para aplicaciones relacionadas
con la construccién. En el ambito de la construccién y particularmente en ia fabricacion de
hormigones y morteros de cemento y de yeso, el arido mas cominmente utilizado es el
de origen natural procedente de la extraccion de canteras, graveras u otras zonas.

Esto requiere la existencia de un gran numero de instalaciones extractivas, y por lo tanto
una importante afectacién sobre el medio ambiente, asi como, en determinadas

circunstancias, problemas de suministro al ser éste un recurso finito.

Estos procesos de extraccion, generan paralelamente grandes cantidades de desechos,
tanto en los procesos constructivos como a partir de obras de demolicién y restauracion
de estructuras y edificios, y la soluciéon para minimizar el impacto ambiental y el deterioro

del paisaje de tan elevado consumo, pasa inevitablemente por la reutilizacion.

El precedente de esta invencién tuvo lugar en Italia, sobre la década de los afios 80,
donde se producia un tipo de producto de base aglomerado en la que se mezclaban
piedras naturales con pigmentos y resina de poliéster, y se conseguian unos tableros de
grandes dimensiones, de muy buenas propiedades.

A partir de esta idea, se obtuvieron aglomerados de triturado micronizado del marmol
blanco y arenas siliceas. No tuvo mucho éxito, pero fue el precedente de otro material, el
de la piedra artificial tipo cuarzo. Desde entonces este composite se ha situado como uno
de los mas utilizados en su categoria, generalmente en aplicaciones muy especificas: las
encimeras de cocinas.

En los ultimos afios, el sector de la construccién ha alcanzado unos indices de actividad
muy elevados configurandose como una de las claves del crecimiento de la economia
espafiola. Esta situacién ha provocado, sin embargo, un auge extraordinario de [a
generacion de residuos procedentes tanto de la construccién de infraestructuras y
edificaciones de nueva planta como de la demolicién de inmuebles antiguos, sin olvidar

los derivados de pequefias obras de reforma de viviendas y locales.

Por tanto, la actividad de la construccion genera una serie de impactos sobre la
naturaleza, algunos de ellos derivados de los materiales que habitualmente se utilizan en
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este sector, en cuanto a sobreexplotacion de recursos naturales, afecciéon visual,
consumo de energia, utilizacion de materiales con trazas de toxicidad-peligrosidad,
contribucién a las emisiones de gases invernadero en los procesos de elaboracién de
productos empleados en la construccién, generacién de grandes cantidades de residuos
procedentes de trabajos preparatorios, demoliciones, etc.

En base a estas circunstancias, se establece como esencia general de esta invencién el
estudio de la posibilidad de reutilizacién de los residuos procedentes de la manipulacién y
tratamiento de los tableros de desecho derivados de cuarzo como aridos para su
incorporacién en la fabricacién de conglomerados de yeso y de escayola. No se ha
encontrado ningun estudio previo de la adicién de estos residuos en la preparacion de

estos conglomerantes.

Desde un enfoque de un modelo de construccién sostenible, esta invencién que se basa
en la mezcla de conglomerados de yeso con residuos triturados de piezas artificiales de
cuarzo, se presenta como alternativa y como material sostenible, ya que aprovecha
residuos y subproductos de diversos procesos, aportando valor desde la éptica del

reciclaje.

Las caracteristicas de los conglomerados de yeso en construccion son bien conocidas, y
en funcién de su uso priman unas prestaciones, y por tanto unas dosificaciones, sobre
otras. Esas caracteristicas tipicas de los yesos endurecidos son la resistencia a
compresion, resistencia a flexién, adherencia, permeabilidad, succién, deformabilidad-
elasticidad-plasticidad, densidad, comportamiento térmico, comportamiento acustico,
comportamiento frente al fuego y durabilidad, este Ultimo factor esta intimamente ligado a
las prestaciones y condiciones de uso.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La preparacién de los conglomerados de yeso consiste en la dosificar los mismos,
entendiendo por dosificar hallar las cantidades exactas de los componentes que forman

el conglomerado.

Esas cantidades se pueden expresar en peso o en volumen, aunque se aconseja trabajar
con pesos, ya que resulta un método mas exacto de operar. Como conglomerante se
incluye la posibilidad de emplear cualquier tipo de yeso o escayola segun la normativa
vigente (UNE-EN 13279-1:2009), con diversas cantidades de material reciclado y con
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agua para su amasado. Ademas, se considera la posibilidad de afiadir aditivos que
mejoren las prestaciones del producto.

Desde un punto de vista técnico, es facil conseguir cualquier tipo de acabado mediante
modificacion mecanica de las superficies unas horas después de la extensién del

monocapa.

Asimismo, se puede obtener el color de los acabados segun preferencias de disefio
simplemente optando por material reciclado del color elegido, existiendo un amplio

abanico de posibilidades acordes a la opcioén preferida a la hora de determinar el color.

MATERIAS PRIMAS EMPLEADAS

Yeso: La invencién resulta adecuada tanto para todos los tipos de yeso incluidos en la
UNE-EN 19279-1, que abarca escayolas (yesos tipo A), yesos para la construccion
(yesos tipo B) y yesos con caracteristicas especiales (yesos tipo C).

Piedra artificial denominada cuarzo: Se han determinado las propiedades fisicas de los

aridos reciclados procedentes de las fracciones de desecho llegando a la conclusién que
los tamarios idéneos para estos materiales son los comprendidos entre 0 y 4 mm de
diametro. Este intervalo de tamarios son los normalizados y utilizados habitualmente para
arido empleado en los morteros de cemento, ya que el tamafio maximo a utilizar en los
morteros viene limitado entre otras razones por el espesor de la capa de mortero que se
va a colocar en la obra. Se han caracterizado varias piezas diferentes de rocas artificiales
de cuarzo, obteniendo que es un aglomerado de silice-cuarzo al 95% aproximadamente,

un 4% de resina de poliéster y un 1% de pigmentos y otros aditivos.

PROCESO DE FABRICACION

En el procedimiento de obtencién del producto final objeto de la invencion se han
considerado sustituciones de yeso hemihidratado por piedra artificial de cuarzo triturada.
Se fabrican las distintas mezclas mediante la sustituciéon de parte del yeso por material
reciclado triturado, y en dosificaciones diferentes en peso, en relacién yeso/arido 1/4, 1/3,
1/2, 1/1 y 1/0.5, es decir, variaciones del 0% al 75% y con tamafios de particula
correspondientes a entre 1-4 mm. Se pueden afadir aditivos que mejoren o varien alguna
de las caracteristicas finales de cada material, como latex para aumentar la adherencia o
plastificantes que reduzcan la cantidad de agua de amasado y mejoren las resistencias
mecanicas.
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Una vez dosificados los componentes en seco, se confeccionan las probetas
normalizadas afiadiendo una cantidad de agua que aporte una consistencia plastica de la
pasta y una buena trabajabilidad (mezclado de 1 minuto a mano y otro minuto en la
amasadora normalizada a velocidad lenta). Posteriormente la pasta se coloca en los
moldes correspondientes, y se curan en las condiciones indicadas por la norma UNE-EN
13279-1.

Se han fabricado probetas de diferentes dimensiones con un curado en estufa
termostatada, en condiciones de temperatura de 30 ° C y ausencia de humedad que
indica la Norma UNE-EN 13279-2:2006.

Tanto en estado fresco como en estado endurecido, la invencion cumple con todas las

especificaciones y normas aplicables.

APLICACION INDUSTRIAL

El material protegido por la patente de invenciéon puede ser aplicado al Sector de la
Construccién y se puede aplicar de manera directa, de forma manual o mecanica, en el
revestimiento de paredes y techos. Se incluye también la alternativa de preparar placas
de yeso laminado de diferentes colores en funcién de los usos finales del producto y, en
especial, para la fabricaciéon de materiales prefabricados, como placas, bloques o paneles
utilizados en divisiones interiores, tabiqueria interior, trasdosados de fachada, cielorrasos,
falsos techos y suelos flotantes.

MODO DE REALIZACION DE LA INVENCION

Las dosificaciones y mezclas que se dan a continuacidon se refieren a muestras
especificas que no pretenden limitar las posibilidades del material. Las combinaciones de
elaboraciéon son muy amplias y dependen del tipo de yeso que se utiliza, del residuo
disponible, de los aditivos que se afiadan y del requerimiento de agua necesario para
cada dosificacion que mantenga una consistencia y trabajabilidad idéneas para su
posterior puesta en obra, asi como unas propiedades adecuadas que determinen una
buena durabilidad con el tiempo.

ENSAYOS REALIZADOS
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Las mezclas se han caracterizado tanto en estado fresco como endurecido, de acuerdo

con los métodos de ensayo incluidos en la normativa europea vigente. Los resultados

indican las caracteristicas propias de los yesos y su durabilidad una vez puesto en obra,

entendiendo por durabilidad del mismo como el tiempo durante el cual el conglomerado

de yeso mantiene las prestaciones legislativas minimas exigidas.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Determinacién de la relacién agua /yeso (UNE-EN 13279-2): es la cantidad de

yeso en gramos que se necesita para saturar 100 g de agua, y se determina con

el método de amasado hasta saturacion.

Principio de fraguado (UNE-EN 13279-2): es el tiempo transcurrido desde el
momento en que se empieza a amasar una pasta de yeso hasta que se alcanza el
estado plastico. En términos numéricos este parametro se calcula mediante la
‘Aguja de Vicat'.

Densidad en estado fresco: (UNE-EN 1015-6): se mide en el momento en que se

desmoldan las probetas fabricadas para la determinacién de las resistencias
mecanicas, dos dias después de de su fabricacién. Se pesan las probetas (tres al
menos) y se calcula la densidad en funcién de su volumen aparente.

Densidad en estado endurecido (UNE-EN 1015-6). se calcula a los 7 y 28 dias de

su fabricacién, coincidiendo con la realizacién de los ensayos mecanicos.

Calculo de la retencién de agua (UNE-EN 13279-2): consiste en el céalculo de la

cantidad de agua que queda retenida en las probetas fabricadas de conglomerado
de yeso desde su fabricacion hasta los 7 dias posteriores. Es un parametro
sencillo que se realiza a partir de los valores de densidad aparente humeda y

densidad aparente seca, calculados en apartados anteriores.

Permeabilidad al vapor de agua (UNE-EN 1015-19). se trata de conocer la

cantidad de vapor de agua que atraviesan los materiales reciclados fabricados. Es
bien sabido que los conglomerados de yeso son en general impermeables al agua
y poco permeables al vapor. Primero es necesario el calculo de la permeanza,
que es el flujo de vapor que pasa a través de una unidad de area bajo condiciones
de equilibrio por unidad de diferencia de presion de vapor entre ambos lados del
material. Posteriormente, la permeabilidad al vapor de agua se halla como
resultado de multiplicar la permeanza obtenida por el espesor de la probeta
ensayada. Para determinar la permeabilidad de todas las muestras, se preparan 5
probetas obteniendo un valor medio para cada dosificacién.
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7) Resistencia_a flexotraccién (UNE-EN 13279-2):. se realiza sobre probetas de

dimensiones de (4x4x16) cm3 después de mantener las probetas durante 7 dias
en atmosfera de laboratorio, y desecar posteriormente hasta masa constante a 40
°C. Se enfrian en desecador y se procede a su rotura a flexién, apoyada la
probeta sobre rodillos separados 100 mm.

8) Resistencia a compresion (UNE-EN 13279-2): se determina aplicando una carga a

cada una de las dos partes de la probeta usada para el ensayo de flexiéon. Los
trozos de las probetas se colocan con sus caras laterales hacia arriba y abajo
entre los dos platos de la prensa, de forma que la superficie sobre la que se ejerce

la carga tenga una seccién de 40x40 mm.

9) Dureza Shore C (UNE-EN 13279-2): la dureza superficial de los derivados de
yeso estd relacionada con la resistencia que opone esa masa a la penetracion de
un penetrémetro. Este método se utiliza para medir la dureza superficial de los
yesos y conglomerantes a base de yeso, en laboratorio y en obra, mediante un
Durémetro Shore C con escala de 0 (mas duro) hasta 100 (mas blando).

DESCRIPCION DE EJEMPLOS DE REALIZACION

Ejemplo 1.

Se mezclan en polvo yeso tipo A (escayola E-35 seglin la normativa antigua) y piedra
artificial de cuarzo de color naranja triturada con tamafios de particula entre 0-4 mm, en
cantidades un kilogramo de yeso por cada medio kilogramo de material reciclado
(relacién 1/0,5). Una vez dosificados los componentes en seco, se confeccionan probetas
segun el molde que se desee con 600 gramos de agua de agua que aporte una
consistencia plastica de la pasta y una buena trabajabilidad (mezclado de 1 minuto a
mano y otro minuto en la amasadora normalizada a velocidad lenta). Posteriormente se
cura el material en las condiciones indicadas por la norma UNE-EN 13279-1. Las
propiedades en estado fresco y endurecido se reflejan en la Tabla 1 y en la Tabla 2.

Ejemplo 2.

Se mezclan en polvo yeso tipo A y piedra artificial de cuarzo de color naranja triturada
con tamafios de particula entre 0-4 mm, en cantidades un kilogramo de yeso por cada

kilogramo de material reciclado (relacion 1/1). Una vez dosificados los componentes en
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seco, se amasa con 660 gramos de agua de agua. Posteriormente se cura el material.
Las propiedades en estado fresco y endurecido se reflejan en la Tabla 1 y en la Tabla 2.

Ejemplo 3.

Se mezclan en polvo yeso tipo y piedra artificial de cuarzo de color rojo triturada con
tamafos de particula entre 0-4 mm, en cantidades de un kilogramo de yeso por cada
medio kilogramo de material reciclado (relacién 1/0.5). Se mezclan los materiales con 600
gramos de agua de agua. Posteriormente se cura el material. Las propiedades en estado
fresco y endurecido se reflejan en las Tablas 1y 2.

Ejemplo 4.

Se mezclan en polvo yeso tipo A y piedra artificial de cuarzo de color rojo triturada con
tamafios de particula entre 0-4 mm, en cantidades de un kilogramo de yeso por cada
kilogramo de material reciclado (relacion 1/1). Se mezclan los componentes con 660
gramos de agua. Las propiedades en estado fresco y endurecido se reflejan en las
Tablas 1y 2.
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Tabla 1. Propiedades de los materiales ejemplos de realizacién (1).

Densidad en Densidad en Densidad en
Relacién d:?rgms;?io estado estado en?iitrae(::ci)do Retencién
aly (mi ngt 0s) fresco endurecido a7 a 28 dias de agua
(Kg/m®) dias (Kg/m®) (Kg/m®)
Ejemplo 1 0,60 9 1702 1402 1391 21,4
Ejemplo 2 0,66 8 1758 1474 1498 19,3
Ejemplo 3 0,60 10 1723 1432 1410 20,3
Ejemplo 4 0,66 9 1747 1476 1485 18,3
Tabla 2. Propiedades de los materiales ejemplos de realizacién (2).
Permeabilidad al . . . . . . . .
Resistencia a | Resistenciaa | Resistenciaa Resistencia a
Ka/ va;.)orp flexion a flexion a compresion compresion thurezac
9 ('1“0 $.PAX | 7 dias (MPa) | 28 dias (MPa) | 7 dias (MPa) | 28 dias (MPa) ore
Ejemplo 1 2,567 4,0 3,9 8,2 7,9 94
Ejemplo 2 1,605 43 4,1 9,8 9,3 91
Ejemplo 3 2,244 3,3 3,5 7,5 7.1 90
Ejemplo 4 1,731 44 3,9 9.4 9,5 92
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REIVINDICACIONES

. Procedimiento de obtencién de yeso de construccidn con sustitucion parcial de yeso

comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, caracterizado
porque el composite sustitutivo del yeso tiene entre 0 y 4 mm y el porcentaje de

sustitucion de yeso por escoria, varia entre un 0 % y un 75 %.

Procedimiento de obtencidén de yeso de construccién con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1, caracterizado porque la relacién agua/(yeso+escoria), se

encuentra entre 0,60 y 0,66.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccidén con sustitucién parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el principio de fraguado se encuentra

entre 8 y 10 minutos.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccién con sustituciéon parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque su densidad aparente humeda se

encuentra entre 1723 Kg/m® y 1747 Kg/m®

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque su densidad en estado endurecido a 7
dias esta comprendida entre 1402 Kg/m® y 1476 Kg/m® y a 28 dias entre 1391 Kg/m®
y 1485 Kg/m®.

Procedimiento de obtencion de yeso de construcciéon con sustituciéon parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la retencién de agua varia entre 18,3 %
y 21,4 %.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la resistencia mecéanica a flexion se
encuentra entre 3,3 MPa y 4,4 MPa a los 7 dias y entre 3,5 MPa y 4,1 MPa a los 28

dias.

1"
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Procedimiento de obtencidén de yeso de construccidn con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque la resistencia mecanica a compresion
varia entre 7,5 MPa y 9,8 MPa a los 7 dias, y entre 7,1 MPa y 9,5 MPa a los 28 dias.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la permeabilidad al vapor de agua varia
entre 1,605x 10"y 2,567x 10™".

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la dureza Shore C varia entre 90 y 94

unidades Shore C.

Procedimiento de obtencién de yeso de construcciéon con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque puede ser fabricado in situ para ser
extendido en paredes y techos mediante procedimientos tradicionales y/o mezclado a

nivel industrial para su aplicacién mediante procedimientos mecanicos.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucion parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun

reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque el color depende del residuo utilizado.

Procedimiento de obtencién de yeso de construccion con sustitucién parcial de yeso
comercial por piedra artificial de tipo cuarzo reciclada, aditivos y agua, segun
reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque puede ser empleado como
revestimientos verticales y/o en la fabricacién de elementos prefabricados, tanto en

techos como en particiones, de funcién no estructural para la construccion.

12



OFICINA ESPANOLA
DE PATENTES Y MARCAS

ESPANA

@ Fecha de prioridad:

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

@ N.° solicitud: 201300296

@ Fecha de presentacion de la solicitud: 27.03.2013

@ Int. Cl.:

C04B18/12 (2006.01)
C04B18/16 (2006.01)

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria @ Documentos citados Reivindicaciones
afectadas
X BASE DE DATOS WPI EN EPOQUE, AN 2009-G78735, 1
CN 101386511 A (UNIVWUHAN TECHNOLOGICAL) 18.03.2009, resumen.
A US 2009025614 A1 (ZHANG JIQIANG et al.) 29.01.2009, 1-14
reivindicaciones 1,2,4,8.
A BASE DE DATOS WPI EN EPOQUE, AN 2009-Q64084, 1-14
CN 101560806 A (LUI T) 21.10.2009, resumen.
A BASE DE DATOS WPI EN EPOQUE, AN 2004-305471, 1-14
CN 1472158 A (HUO Q) 04.02.2004, resumen.
Categoria de los documentos citados
X: de particular relevancia O: referido a divulgacién no escrita
Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
misma categoria de la solicitud
A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud
El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones D para las reivindicaciones n°:
Fecha de realizacion del informe Examinador Péagina
27.09.2013 J. Garcia Cernuda Gallardo 1/4




INFORME DEL ESTADO DE LA TECNICA N° de solicitud: 201300296

Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacion)
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201300296

Fecha de Realizacion de la Opinién Escrita: 27.09.2013

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 2-14 Sl
Reivindicaciones 1 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 2-14 Sl
Reivindicaciones 1 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201300296

1. Documentos considerados.-

A continuacion se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 CN 101386511 A (UNIV WUHAN TECH) 18.03.2009
D02 US 2009025614 A1 (ZHANG JIQIANG et al.) 29.01.2009
D03 CN 101560806 A (TINGMEI LIU) 21.10.2009
D04 CN 1472158 A (HUO QIXIANG) 04.02.2004

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La solicitud se refiere a un procedimiento de obtencion de morteros de yeso de construccion con fracciones de rechazo de
piedra artificial tipo cuarzo triturado, aditivos y agua, en el que el material compuesto sustitutivo del yeso tiene entre 0 y 4
mm y comprende las etapas de mezcla de los componentes en seco y adicion de agua para el amasado de la mezcla (reiv.
1).

El documento DO1 se refiere a un mortero hidraulico basado en yeso formado mezclando agua y una mezcla en una
determinada relaciéon en peso, comprendiendo la mezcla cuarzo, arena, polvo de yeso, polvo de escorias, polvo de caliza,
mezcla mineral y aditivo quimico. Este documento anticipa la reivindicaciéon 1 de la solicitud en cuanto a los constituyentes
de mortero y su mezcla con agua.

El documento D02 se refiere a un ladrillo de escorias de magnesio de elevada resistencia y un método para producirlo.
Segun la reiv. 1 su composicion incluye agua y una composicion de materias primas con escorias de horno, piedras y yeso
(también reiv. 2, 4 y 8). La aplicacion va dirigida a ladrillos, no a un mortero.

El documento D03 se refiere a un ladrillo aislante del calor que en su composicion incluye yeso, granulos de porcelana,
arena de cuarzo y agua. La aplicacién va dirigida a ladrillos, no a un mortero.

El documento D04 se refiere igualmente a la produccion de ladrillos con contenido de piedras troceadas y yeso, que se
mezclan con agua, pero no a un mortero.

Se considera que la reivindicacién 1 de la solicitud no cumple con los requisitos de novedad y actividad inventiva. Las
reivindicaciones 2-14 si cumplen con dichos requisitos. Todo ello de conformidad con los art. 6.1y 8.1 de la L.P.
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