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@ Resumen:

Sistema para la clasificacion automatica de aceitunas. alguna etiqueta no se corresponde con la linea en la que
El sistema estd especialmente concebido para ser deberia ir, se paraliza el sistema y se bifurca hacia otra cinta
implantado en almazaras, de manera que en el mismo (12), de manera que dichas cintas (11-11-12) comunican
participan una pluralidad de etiquetas (1-1) con respectivamente con las tolvas de almacenamiento (13-13-13)
tecnologia RFID, las cuales pueden disponerse entre las de cada tipo de aceituna perfectamente clasificado, a la
propias aceitunas, o bien fijarse a los diferentes salida de la cual se establecera la linea de produccion (14-14-
remolques (2) utilizados en su transporte hacia la 14) correspondiente.

almazara, las cuales llevaran grabada una informacion
interna acorde con el tipo de aceituna recogido, de
manera que a la entrada de la almazara se establecen
antenas (3) para lectura de dichas etiquetas asociadas a
una base de datos (4) para almacenamiento y gestion de
la informacién, identificando asi el tipo de aceitunas que
entran a la instalacion y asignando al correspondiente
remolque la tolva correcta de descarga. La instalacién
incorpora una serie de tolvas de recogida (6-6-6-6) junto
a las que se dispone una segunda antena (7) de
verificacion del tipo de contenedor, con la particularidad
de que en el caso de que las etiquetas (1-1), se -.
encuentren mezcladas con las aceitunas, se ha previsto R
que a la salida de las tolvas (8-8-8) de descarga de los — aa'\
contenedores (9) de las aceitunas se disponga una serie ﬁiﬂ"‘

de cintas transportadoras (11-11'-11), con una antena de i

lectura (10) asociada a cada una, mediante la que se FIG. 1 1__%;,%
comprueba la informacién de las etiquetas (1-1) asociada S 4
a dichas aceitunas, de manera que si se detecta que

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Sistema para la clasificacién automadtica de acei-
tunas.

Objeto de la invencion

La presente invencidn se refiere a un sistema que
ha sido especialmente concebido para su implanta-
cién en almazaras.

El objeto de la invencién es proporcionar un sis-
tema mediante el cual sea posible identificar y clasi-
ficar los distintos tipos de aceitunas que entran en la
almazara, dando lugar a una separacién automatica de
dichas aceitunas hacia las tolvas adecuadas.

Es asimismo objeto de la invencién que mediante
el sistema sea posible identificar la parcela de proce-
dencia de las aceitunas, los trabajadores que las han
manipulado, la época de recoleccién asi como per-
mitir identificar que los trabajos agricolas se hacen
correctamente, con las dosis adecuadas y en la época
correcta, para tener aceitunas de mayor calidad de una
manera automaética.

La invencién se sitia pues en el ambito de la in-
dustria olivarera.

Antecedentes de la invencion

Dentro del dmbito de aplicacion practica de la in-
vencion, y hasta la fecha, determinar si las aceitunas
que entran en una almazara son de suelo o de vue-
lo se realiza “a 0jo”, proceso que obviamente puede
llevar consigo errores a la hora de valorar dicha pro-
cedencia, lo que puede traer consigo una reduccion en
la calidad del aceite obtenido a partir de las mismas,
con la consecuente y negativas repercusiones que ello
puede conllevar a nivel de mercado.

En este sentido, el solicitante no tiene conocimien-
to de la existencia de ningtin sistema o instalacion me-
diante la cual y de forma totalmente automadtica e ine-
quivoca, se produzca la separacién y clasificacion de
los distintos tipos de olivas que entran a la misma,
asf como el registro automadtico de distintos pardme-
tros determinantes de la calidad de dichas aceitunas,
tales como la identificacion de la parcela de proce-
dencia de las aceitunas, los trabajadores que las han
manipulado, el propietario de las mismas, la época de
recoleccion asi como permitir identificar que los tra-
bajos agricolas se hacen correctamente, con las dosis
adecuadas y en la época correcta, para tener aceitunas
de mayor calidad de una manera automética.
Descripcion de la invencion

El sistema que la invencién propone resuelve de
forma plenamente satisfactoria la problematica ante-
riormente expuesta, mediante una solucién sumamen-
te eficaz.

Para ello, se ha previsto que en el lugar de reco-
gida de las aceitunas se diferencien las recogidas del
suelo de las recogidas del arbol mediante la inclusion
de marcadores o etiquetas con tecnologia RFID, los
cuales pueden disponerse entre las propias aceitunas,
o bien fijarse a los diferentes remolques utilizados, en
funcién del tipo de recogida.

A la entrada de la almazara se dispondrd al me-
nos una antena para lectura de dichas etiquetas RFID,
la cual estard asociada a una base de datos para al-
macenamiento y gestion de la informacién, identifi-
cando asf el tipo de aceitunas que entran a la instala-
cién y asignando al correspondiente remolque la tolva
correcta de descarga.

Igualmente se dispondra de dispositivos portatiles
lectores de los TAGS, para codificacién o lectura de
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los mismos, asi como un equipo portétil lector para
comunicarse con el tag o con los dispositivos portati-
les anteriormente mencionados, en orden a permitir la
depuracidn de errores de lecturas incorrectas.

Una vez posicionado el remolque sobre la tolva
adecuada, junto a ésta se situard una segunda antena
mediante la cual se verifique que realmente el con-
tenedor coincide con la tolva de recepcion adecuada,
impidiendo la descarga en caso de que esto no sea
asi.

Seguidamente se procede a comprobar que la in-
formacién de las etiquetas RFID que incluye la infor-
macién del tipo de aceituna es el correcto, tras lo que
se procede a la descarga de la aceituna, la cual puede
ser de tres tipos: Vuelo, suelo o mezclada.

En funcién de la informacién transmitida por la
etiqueta RFID y detectada por la antena, la cual se-
rd procesada por el sistema y almacenada en la citada
base de datos, se puede proceder a la parada del sis-
tema de descarga o continuar si las verificaciones son
correctas, con lo que en cada tolva se tendria la acei-
tuna correcta.

En el caso de que las etiquetas RFID, se encuen-
tren mezclados con las aceitunas, se ha previsto que a
la salida de las tolvas de descarga del cami6n conte-
nedor de las aceitunas se disponga una serie de cintas
transportadoras, con una antena de lectura asociada
a cada una, mediante la que se comprueba la infor-
macioén de la etiqueta asociada a dichas aceitunas, de
manera que si se detecta que alguna etiqueta no se
corresponde con la linea en la que deberia ir, se para-
liza el sistema y se bifurca hacia otra cinta, que comu-
nicard con la tolva de produccién de aceitunas del tipo
correspondiente. Si se hubiera contaminado ya la tol-
va de descarga de la siguiente fase, todo el contenido
antes de empezar el transporte se bifurcaria automati-
camente a la otra cinta que lo transportaria a la tolva
mala.

Durante el transporte se pueden colocar antenas
sobre la cinta para leer las etiquetas RFID y hacer
comprobaciones de la calidad de la aceituna durante
el proceso de cribado y desviar la cinta a otras cintas
si se detectan errores en las etiquetas.

De forma més concreta la bifurcacién de cintas
consiste en un proceso mecdnico en el que la aceituna
se cae a una tolva recipiente que tiene como salida,
conectada a dos cintas, una superior y otra inferior,
una de las cuales, la correcta, segtin la informacién
de las etiquetas RFID de las fases previas esta siem-
pre activa, hasta que reciba la sefial de que se paralice,
porque en la fase actual o en las fases previas se detec-
te algtn error, y el motor que activa la cinta de salida
de la tolva estaria gobernado por el sistema de control
RFID, que detecta el tipo de etiqueta que transporta la
cinta previa.

Una vez que la cinta correcta se para entra en fun-
cionamiento la cinta alternativa o la que estd en el fon-
do que transporta los otros tipos de aceitunas.

Una vez separadas convenientemente las aceitu-
nas, éstas serdn sometidas a un proceso de lavado, en
orden a mejorar su calidad, tras lo que se procede a la
extraccion de las etiquetas de forma mecdnica, que-
dando perfectamente identificadas y clasificadas uno
y otro tipo de aceitunas.

De acuerdo con otra de las caracteristicas de la
invencidn, las etiquetas RFID pueden ser aprovecha-
dos para diferenciar la aceituna de calidades diferen-
tes y recogidas en las épocas correctas de una manera
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automadtica, mediante identificacién por radiofrecuen-
cia de los productos.

Esquemadticamente la accién de control se deter-
mina a partir de etiquetar con unos etiquetas especia-
les (no visibles a simple vista), que contengan la in-
formacion de la época en la que se le hizo el andlisis
y la época correcta de recoleccion en funcién de los
analisis quimicos previos.

Estos etiquetas se introducen antes de la recolec-
cion en la las aceitunas, con una muestra de 1 6 2
etiquetas en cada parcela, cada 30 olivos, proceso que
se encargaria de realizar un 6rgano independiente en-
cargado del seguimiento de la calidad del producto.

Estas etiquetas se distribuirian de manera aleato-
ria en el interior de la aceituna, con la informacién
correspondiente, a los andlisis hechos y la calidad que
han dado y la época correcta de recoleccién para esas
aceitunas.

Al llegar a la descarga en las almazaras el siste-
ma RFID, puede leer automdaticamente la informacién
contenida en esas etiquetas, con lo que podria automa-
ticamente determinar si la calidad de entrada y la épo-
ca de recoleccién son las correctas y en consecuencia
podria de manera automatica desviarla a cada una de
esas las tolvas de almacenamiento por el grado de ca-
lidad de la aceitunas que se le hubiera dado, no requi-
riendo la intervencion humana, salvo en lo referente a
los andlisis quimicos previos, no teniendo posibilidad
de fallos.

Igualmente, en las etiquetas RFID podra introdu-
cirse informacién acerca de la procedencia y calidad
de la aceituna, de manera que al llegar a la descarga
en las almazaras el sistema RFID, puede leer automa-
ticamente la informacidn contenida en esas etiquetas,
con lo que podria automaticamente generar el albardn
y en consecuencia podria de manera automatica des-
viarla a cada una de las tolvas de almacenamiento por
el grado de calidad de la aceituna de esa parcela que
se le hubiera dado.

El sistema descrito permitiria igualmente identifi-
car los trabajadores agricolas que manipulan los ali-
mentos, de manera que cuando el trabajador que ma-
nipula las aceitunas estuviera préximo, la etiqueta
asociada a las mismas serd regrabada con las caracte-
risticas sanitarias del manipulador del alimento, me-
diante una pequefia grabadora automaética que llevaria
esta persona incorporada.

Cada vez que algtin manipulador del alimento es-
té proximo a esas etiquetas esta informacién quedaria
grabada en las etiquetas y registrada las garantias sa-
nitarias de estos trabajadores.

Al llegar a la descarga en las almazaras el siste-
ma RFID, puede leer automéaticamente la informacién
contenida en esas etiquetas, con lo que podria automa-
ticamente determinar si el proceso agricola seguido
cumple las normativas de las garantias sanitarias fi-
jadas por los organismos oficiales y en consecuencia
podria de manera automatica desviarla a cada una de
las tolvas de almacenamiento por el grado de calidad
y garantia sanitaria de la aceitunas que se le hubiera
dado.

Esto permitiria de manera automética que las ga-
rantias sanitarias, de calidad, etc, fueran llevada a ca-
bo por el 6rgano encargado de supervisar la calidad de
una manera automadtica, solo desplazandose una vez a
la finca y a la almazara, para comprobar que no ha
habido manipulacién en las etiquetas RFID.

Por dltimo, cabe destacar igualmente el hecho de
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que el sistema puede ser igualmente utilizado para ho-
mogeneizar la calidad de los trabajos agricolas de una
manera automatica, de manera que en las etiquetas o
tags, se incorporaria toda la informacién de caracte-
risticas técnicas y de dosis y uso correctos.

Estas etiquetas se introducen en los productos a
usar en las labores agricolas, con una muestra de una
etiqueta en cada envase es suficiente, donde conten-
dria. De hecho en un futuro cercano, esos productos
ya vendran con esas etiqueta regrabables puesta por el
propio fabricante del producto. Y a la entrada del al-
macén que use la cooperativa o centro de distribucién
se la regrabard con la fecha de entrada y automatica-
mente identificard el proveedor y caracteristicas, con
lo que no es necesaria la tramitacién de albaranes y
documentos manuales, automaticamente se incorpora
al sistema.

El siguiente paso es cuando el producto sale de
esa cooperativa o almacén retirado por el agricultor.
Entonces: esquematicamente la accién de control se
determina a partir de regrabar la etiqueta, que conten-
gan la informacion de la época en la que se retiro el
producto del almacén, y de manera automética com-
probar que es correcta la época y el producto retirado
y la dosis adecuada para la parcela del agricultor don-
de se va a usar.

Una vez que el agricultor comunicara que ha rea-
lizado la labor determinada, el érgano independiente
encargado del seguimiento de la calidad del producto,
irfa a la parcela a leer esas etiquetas y comprobar que
las dosis han sido las correctas y regrabarlas con la
fecha correcta que se us6 ese producto en el campo.

Al llegar a la descarga en las almazaras el siste-
ma RFID, puede leer automdticamente la informacién
contenida en esas etiquetas, con lo que podria auto-
maticamente determinar si el proceso agricola segui-
do cumple las normativas fijadas y en consecuencia
podria de manera automadtica desviarla a cada una de
esas las tolvas de almacenamiento por el grado de ca-
lidad de la aceitunas que se le hubiera dado.

Esto permitiria de manera automatica que los pro-
ductos a usar, con la informacién correspondiente, a
las dosis adecuadas, épocas de uso correctas,..... pu-
diera revisarse por el 6rgano encargado de supervisar
la calidad de una manera automdtica, solo desplazin-
dose una vez a la finca cada vez que se usara un pro-
ducto que influya en la calidad.

Se consigue de ésta manera una perfecta trazabili-
dad del producto que sale clasificado de la almazara.
Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se esta rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacidn practica del mis-
mo, se acompafia como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujo en donde con cardcter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado un dia-
grama de bloques de los distintos elementos que par-
ticipan en un sistema para la clasificacion automatica
de aceitunas realizado de acuerdo con el objeto de la
invencion.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de la figura resefiada puede observar-
se como en el sistema que la invencién propone se
ha previsto la participacién de una serie de etiquetas
(1-17) con tecnologia RFID, las cuales pueden dispo-
nerse entre las propias aceitunas, o bien fijarse a los
diferentes remolques (2) utilizados, en funcién del ti-
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po de recogida, etiquetas (1-1") que llevaran grabada
una informacién acorde con el tipo de aceituna reco-
gido, tal como si se trata de aceitunas de vuelo o de
suelo, la parcela de procedencia de las aceitunas, los
trabajadores que las han manipulado, la época de re-
coleccién asi como informacién acerca de los trabajos
agricolas realizados, con las dosis adecuadas y en la
época correcta.

Dichas aceitunas son transportadas a la almazara,
a la entrada de la cual se establece al menos una an-
tena (3) para lectura de dichas etiquetas (1-1’), ante-
na (3) que estd asociada a una base de datos (4) para
almacenamiento y gestién de la informacion, identifi-
cando asf el tipo de aceitunas que entran a la instala-
cién y asignando al correspondiente remolque la tolva
correcta de descarga, habiéndose previsto el empleo
complementario de dispositivos portétiles (5) para co-
dificacion o lectura de las etiquetas, en orden a permi-
tir la depuracion de errores de lecturas incorrectas.

Asi pues, una vez posicionado el remolque (2) so-
bre la tolva (6-6’-67-6"") adecuada, junto a ésta se si-
tuard una segunda antena (7) mediante la cual se veri-
fica que el contenedor coincide con la tolva de recep-
cién adecuada, impidiendo la descarga en caso de que
esto no sea asi.

Seguidamente se procede a comprobar que la in-
formacién de las etiquetas (1-1") que incluye la infor-
macioén del tipo de aceituna es el correcto, tras lo que
se procede a la descarga de la aceituna.

En funcién de la informacién transmitida por eti-
quetas (1-17) y detectada por la antena (7), la cual se-
rd procesada por el sistema y almacenada en la citada
base de datos (4), se puede proceder a la parada del
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sistema de descarga o continuar si las verificaciones
son correctas, con lo que en cada tolva se tendria la
aceituna correcta.

En el caso de que las etiquetas (1-1), se encuen-
tren mezcladas con las aceitunas, se ha previsto que a
la salida de las tolvas (8-8’-8") de descarga de los con-
tenedores (9) de las aceitunas se disponga una serie
de cintas transportadoras (11-11°-11"), con una ante-
na de lectura (10) asociada a cada una, mediante la
que se comprueba la informacién de las etiquetas (1-
1’) asociada a dichas aceitunas, de manera que si se
detecta que alguna etiqueta no se corresponde con la
linea en la que deberia ir, se paraliza el sistema y se
bifurca hacia otra cinta (12), de manera que dichas
cintas (11-11’-12) comunican respectivamente con las
tolvas de almacenamiento (13-13’-13”) de cada tipo
de aceituna perfectamente clasificado, a la salida de
la cual se establecerd la linea de produccién (14-14’-
14”) correspondiente.

Asimismo, durante el transporte de las aceitunas
a través de las cintas (11-11’-11") se pueden colocar
antenas (15) a lo largo de las mismas para leer las eti-
quetas (1-1") y hacer comprobaciones de la calidad
de la aceituna durante el proceso de cribado y desviar
la cinta a otras cintas si se detectan errores en dichas
etiquetas.

Por dltimo, y como ya se ha dicho con anteriori-
dad, una vez separadas convenientemente las aceitu-
nas, éstas serdn sometidas a un proceso de lavado, en
orden a mejorar su calidad, tras lo que se procede a
la extraccién de las etiquetas (1-1") de forma mecéni-
ca, quedando perfectamente identificadas y clasifica-
das cada tipo de aceitunas.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema para la clasificacién automdtica de
aceitunas, que estando especialmente concebido para
ser implantado en almazaras, se caracteriza porque
en el mismo participan una pluralidad de etiquetas (1-
1’) con tecnologia RFID, las cuales pueden disponer-
se entre las propias aceitunas, o bien fijarse a los dife-
rentes remolques (2) utilizados en su transporte hacia
la almazara, etiquetas (1-1") que llevardn grabada una
informacidn interna acorde con el tipo de aceituna re-
cogido, de manera que a la entrada de la almazara se
establece al menos una antena (3) para lectura de di-
chas etiquetas (1-17), antena (3) que estd asociada a
una base de datos (4) para almacenamiento y gestion
de la informacién, identificando asi el tipo de aceitu-
nas que entran a la instalacion y asignando al corres-
pondiente remolque la tolva correcta de descarga, ha-
biéndose previsto el empleo conjunto de dispositivos
portatiles (5) para codificacion o lectura de las etique-
tas, en orden a permitir la depuracién de errores de
lecturas incorrectas, estableciéndose en dicha almaza-
ra una serie de tolvas de recogida (6-6’-6"-6"") junto
a las que se dispone una segunda antena (7) de veri-
ficacién del tipo de contenedor, con la particularidad
de que en el caso de que las etiquetas (1-1’), se en-
cuentren mezcladas con las aceitunas, se ha previsto
que a la salida de las tolvas (8-8’-8”) de descarga de
los contenedores (9) de las aceitunas se disponga una
serie de cintas transportadoras (11-11°-11"), con una
antena de lectura (10) asociada a cada una, mediante
la que se comprueba la informacién de las etiquetas
(1-1°) asociada a dichas aceitunas, de manera que si
se detecta que alguna etiqueta no se corresponde con
la linea en la que deberia ir, se paraliza el sistema y
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se bifurca hacia otra cinta (12), de manera que dichas
cintas (11-11’-12) comunican respectivamente con las
tolvas de almacenamiento (13-13’-13”) de cada tipo
de aceituna perfectamente clasificado, a la salida de
la cual se establecerd la linea de produccién (14-14’-
14”) correspondiente.

2. Sistema para la clasificacién automadtica de
aceitunas, segun reivindicacién 1% caracterizado
porque las etiquetas (1-1") incorporan informacion re-
lativa a si la aceituna ha sido recogida del suelo o di-
rectamente del 4rbol.

3. Sistema para la clasificacién automadtica de
aceitunas, segun reivindicacién 1%, caracterizado
porque las etiquetas (1-1") incorporan informacion re-
lativa a la parcela de procedencia de las aceitunas.

4. Sistema para la clasificacién automdtica de
aceitunas, segun reivindicacién 1%, caracterizado
porque las etiquetas (1-1") incorporan informacién re-
lativa a los trabajadores que las han manipulado di-
chas aceitunas.

5. Sistema para la clasificacién automadtica de
aceitunas, segin reivindicacién 17, caracterizado
porque las etiquetas (1-1”) incorporan informacion re-
lativa la época de recoleccion de dichas aceitunas, asi
como informacioén relativa los trabajos agricolas lle-
vados a cabo en su cultivo.

6. Sistema para la clasificacién automadtica de
aceitunas, segun reivindicacién 1%, caracterizado
porque a lo largo de las cintas (11-11°-11") se esta-
blecen antenas (15) para lectura de las etiquetas (1-
1) y comprobacién de la calidad de la aceituna du-
rante el proceso de cribado asi como para el posible
desvio de la cinta a otras cintas si se detectan errores
en dichas etiquetas.
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OFICINA ESPANOLA
DE PATENTES Y MARCAS

ESPANA

INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

@) N-°solicitud: 201050018
@ Fecha de presentacion de la solicitud: 28.02.2008

@ Fecha de prioridad:

® int.cl.:  A01D46/26 (2006.01)
GO6F7/06 (2006.01)

DOCUMENTOS RELEVANTES

Categoria Documentos citados Reivindicaciones
afectadas

X US 7047103 B2 (HORNBAKER et alii) 16.05.2006, 1-6
todo el documento.

X US 20060187048 A1 (CURKENDALL et alii) 24.08.2006, 1-6
todo el documento.

A WO 03081480 A1 (DEERE & COMPANY) 02.10.2003, 1-6
todo el documento.

Y WO 2007092520 (DEERE & COMPANY) 16.08.2007, 1-6
todo el documento.

Y JP 2006146570 A (NAT AGRIC & BIO ORIENTED RES) 08.06.2006, 1-6

todo el documento.

Categoria de los documentos citados

X: de particular relevancia

Y: de particular relevancia combinado con otro/s de la
misma categoria

A: refleja el estado de la técnica

O: referido a divulgacién no escrita

P: publicado entre la fecha de prioridad y la de presentacion
de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

D para las reivindicaciones n°:

Fecha de realizaciéon del informe
03.11.2011

Examinador Péagina
Manuel. Fluvid Rodriguez 1/5




INFORME DEL ESTADO DE LA TECNICA

N° de solicitud: 201050018

Documentacion minima buscada (sistema de clasificacion seguido de los simbolos de clasificacion)
A01D, GO6F

Bases de datos electronicas consultadas durante la busqueda (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de
busqueda utilizados)

INVENES, EPODOC, WPI
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201050018

Fecha de Realizacion de la Opinién Escrita: 03.11.2011

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones SI
Reivindicaciones 1-6 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones SI
Reivindicaciones 1-6 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.

Informe del Estado de la Técnica Pagina 3/5




OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201050018

1. Documentos considerados.-

A continuacion se relacionan | os doc umentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion parala
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 7047103 B2 (HORNBAKER et alii) 16.05.2006
D02 US 20060187048 A1 (CURKENDALL et alii) 24.08.2006
D03 WO 03081480 A1 ((DEERE & COMPANY) 02.10.2003
D04 WO 2007092520 (DEERE & COMPANY) 16.08.2007
D05 JP 2006146570 A (NAT AGRIC & BIO ORIENTED RES) 08.06.2006

2. Declaracion motivada seguin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

Ley de Patentes, articulo 4.1: Son patentables las invenciones nuevas, que impliquen actividad inventiva y sean susceptibles
de aplicacioén industrial,....

Ley de Patentes, articulo 6.1. Se considera que una invencién es nueva cuando no esta comprendida en el estado de la
técnica.

Ley de Patentes, articulo 8.1. Se considera que una invencion implica una actividad inventiva si aquella no resulta del estado
de la técnica de una manera evidente para un experto en la materia.

Reglamento de Patentes Articulo 29.6. El informe sobre el estado de la técnica incluira una opinién escrita, preliminar y sin
compromiso, ace rcad e si | ai nvencion objetode| a solicitud de p atente cu mple apar entemente | os requisitos de
patentabilidad establecidos en la Ley, y en particular, con referencia a los resultados de la busqueda, si la invencién puede
considerarse nueva, implica actividad inventiva y es susceptible de aplicacion industrial.

Las caracteristicas técnicas reivindicadas en | a solicitud e stan agrupadas en seis reivindicaciones, so bre cuya novedad,
actividad inventiva y aplicacion industrial se va a opinar.

La primera r eivindicacion en su parte pr eambular c entra e | o bjeto t écnico de | estado de | atécnicaen unsistema de
clasificacion de aceitunas en almazaras, caracterizado por el uso de etiquetas RFID en contenedores o entre los frutos, para
su gestion y almacenamiento automatico, mediante las tolvas y cintas transportadoras correspondientes a origenes y formas
de recoleccion. La segunda reivindicacion, ademas de las caracteristicas de la primera, afiade que las RFID's pueden
indicar si las aceitunas son de suelo o directamente de arbol. La tercera reivindicacién afiade a la primera, la informacion de
la parcela de recogida. La cuarta reivindicacion, ademas de las caracteristicas de la primera, afiade la informacion de las
personas recolectoras. La quinta reivindicacién, afiade a la primera, afnade datos ala RFID sobre el cultivo y la recoleccion. Y
la sexta y ultima reivindicacién, afiade a la primera, el control de calidad del cribado en funcion de lo leido por las antenas al
efecto.

Segun el contenido de la solicitud y en especial de sus seis reivindicaciones, la invencion parece que es susceptible de
aplicacion industrial ya que al ser su objeto una automatizacion de cosechado y manipulacion agricolas, puede ser usado en
la industria agroalimentaria (la expresion "industria" entendida en su mas amplio sentido, como en el Convenio de Paris para
la Proteccion de la Propiedad Industrial).

Se considera preliminarmente y sin compromiso que el objeto de la solicitud en la tGnica reivindicacién, esta comprendido en
el d ocumento D01, ya que éste divulgo con fecha anterior a |a d e prioridad de | a solicitud, un método y sistema de
seguimiento de grano tras su recoleccion usando para ello RFID's entre el grano con informacion de localizaciones, tiempos
y manejos (resumen) para el control de tolvas, transportadores y contenedores, con estructura de bases de datos (figuras).
Al ser éstas todas las caracteristicas reivindicadas, y resolviendo el mismo problema técnico de se guimiento de productos
agricolas recolectados, aparentemente | a solicitud d e p atente, e n su s se is reivindicaciones, ca receria de | r equisito de
patentabilidad de la novedad a tenor del articulo 6 de la vigente ley 11/86 de 20 d e marzo de Patentes, al confrontarse con
el estado de la técnica representado por el citado documento y por lo tanto aparentemente también careceria del requisito
de actividad inventiva a tenor del articulo 8 de la vigente ley 11/86 de 20 de marzo de Patentes, al haber resultado evidente
para un experto en la materia de automatizacion agricola.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201050018

Ademas, se considera preliminarmente y sin co mpromiso qu e e | o bjeto de | a s olicitud e n | a U nica r eivindicacién, est &
comprendido en el documento D02, ya que éste divulgd con fecha anterior a la de prioridad de la solicitud, un sistema y
método de adquisicion, seguimiento y gestién de informacion de productos agricolas a través de todo el proceso de
produccién co n gestidon d el a ca lidad usa ndo para ello R FID's y estructurando | a i nformacion ca ptada e n tiempo r eal,
dirigiendo la cadena de suministro (resumen). Detalles ac cesorios sobre contenedores, flujo de productos con informacion
electronica del grano cosechado etc, fueron divulgados por D03 como complemento del anterior (figuras y resumen). Al ser
éstas todas las caracteristicas reivindicadas, y resolviendo el mismo problema técnico de seguimiento de productos agricolas
recolectados, aparentemente la solicitud de patente, en sus seis reivindicaciones, careceria del requisito de patentabilidad de
la novedad a tenor del articulo 6 de la vigente ley 11/86 de 20 de marzo de P atentes, al confrontarse con el estado de la
técnica representado por el citado documento y por lo tanto a parentemente también careceria del r equisito de actividad
inventiva a t enor del articulo 8 de | a vigente ley 11/86 de 20 d e marzo de P atentes, al haber resultado evidente para un
experto en la materia de automatizacion agricola.

Ademas, finalmente, D04 en fecha anterior a la de solicitud de patente, divulgd un método de recoleccion y tratamiento de
informacion mediante RFID' s y GPS de datos de cosechado y manipulaciéon de grano (resumen) gestionando con ello el
seguimiento, almacenamiento y transporte de lo producido, dando profundos detalles de estructuras de datos y algoritmos
(figuras). El documento D05 ademas de resolver el mismo problema técnico de gestion automatica de la produccién agricola
con estructuras de datos obtenidos y almacenados en -RFID's, divulgé mas detalladamente, informaciones de distancias,
tiempo meteoroldgico y datos de cultivo, que complementando lo anterior, llevan a una trazabilidad, chequeo y correccion de
todo el proceso del producto granjero. La combinacion de D04 con D05, anteriores a la fecha de solicitud, resultaba evidente
para un experto medio en la materia de automatizacion agricola, pues pertenecen al mismo campo técnico, el de gestion
agricola desde el campo al mercado, resolviendo el mismo problema técnico, el de trazabilidad y control productivo con
etiquetas electronicas inalambricas y datos est ructurados, por o que, ant e | a di vulgacion co njunta de D04 y D 05, | as
reivindicaciones de la solicitud de patente aparentemente carecerian del requisito de actividad inventiva a tenor del articulo 8
delavigente ley11/86 de 20de marzo de P atentes, al h aberr esultado evidente para un experto en lam ateriade
automatizacion agricola.

Por todo ello, la invencidn en sus seis reivindicaciones, preliminarmente y sin compromiso, parece que no es nueva, que no
implica una actividad inventiva y que es susceptible de aplicacién industrial.
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